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Symbols
The following show the symbols used for the machine. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la
signification avant d'utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit
ihrer Bedeutung vertraut.

Symboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze
symbolen begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuaciéon se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Aseglrese de que entiende su
significado antes de usarla.

Simbolos
O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes da utilizac&o.

Symboler
Nedenstdende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pd, at De har forstaet
symbolernes betydning, far maskinen anvendes.

Symboler
Det féljande visar de symboler som anvénds for den har maskinen. Se noga till att du forstar deras innebord
innan maskinen anvénds.

Symbolene

Folgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forsta betydningen av disse fgr maskinen
tas i bruk.

Symbolit

Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele ndiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

ZupBoAa

Ta akolouBa deixvouv ta oUWBOAA TOU XpnotldormoloUvTal yia To pnxavnua. BeBalwbeite oTL
KataAaBaiveTe Tn onuacia Toug mpLv ard Tn Xenon.

[ Leia 0 manual de instrucdes.
[ Lees brugsanvisningen.

[ Read instruction manual.
[ Lire le mode d’emploi.
[J Bitte Bedienungsanleitung lesen.

[=]

[J Leggete il manuale di istruzioni.
[ Lees de gebruiksaanwijzing.
O Lea el manual de instrucciones.

[0 DOUBLE INSULATION

[0 DOUBLE ISOLATION

O DOPPELT SCHUTZISOLIERT
[0 DOPPIO ISOLAMENTO

[0 DUBBELE ISOLATIE

[0 DOBLE AISLAMIENTO

[0 Las bruksanvisningen.

[ Les bruksanvisingen.

[ Katso kayttoohjeita.

0 AlaBaocte TIg 0dnyieg Xpnong.

[0 DUPLO ISOLAMENTO

[0 DOBBELT ISOLERET

[J DUBBEL ISOLERING

[J DOBBEL ISOLERING

[0 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
O AINAH MONQ>H



ENGLISH

Explanation of general view

1 Tighten 11 Switch trigger 19 Wing bolt

2 Loosen 12 Feed direction 20 Screw

3 Hold 13 Workpiece 21 Base plate

4 Screw 14 Bit revolving direction 22 Templet guide
5 Stopper pole 15 (View from the top of the 23 Bit

6 Lock lever tool) 24 Base

7 Depth pointer 16 Correct bit feed direction 25 Templet

8 Adjusting hex bolt : 26 Vacuum head
9 Stopper block 17 Guide bar 27 Screws

10 Hex nut 18 Straight guide

SPECIFICATIONS

Model 3620
Collet capacity .......cccovrveveiininieeicieieene 8 mm or 3/8”
Plunge capacity ..0-35mm
No load speed (MiN™) ..o 27,000

Overall height
Net weight ...

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed safety
instructions.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Hold tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own cord. Con-
tact with a “live” wire will make exposed metal
parts of the tool “live” and shock the operator.

2. Wear hearing protection during extended period
of operation.

3. Handle the bits very carefully.

4. Check the bit carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged bit
immediately.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

Make sure the bit is not contacting the workpiece

before the switch is turned on.

9. Before using the tool on an actual workpiece, let it

run for a while. Watch for vibration or wobbling

that could indicate improperly installed bit.

Be careful of the bit rotating direction and the

feed direction.

Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

Always switch off and wait for the bit to come to a

complete stop before removing the tool from

workpiece.
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10.

11.

12.

13. Do not touch the bit immediately after operation;
it may be extremely hot and could burn your skin.
Always lead the power supply cord away from the
tool towards the rear.

Do not smear the tool base carelessly with thinner,
gasoline, oil or the like.

They may cause cracks in the tool base.

Draw attention to the need to use cutters of the
correct shank diameter and which are suitable for
the speed of the tool.

14.

15.

16.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Installing or removing router bit (Fig. 1)

Important:
Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before installing or removing the bit.

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten
the collet nut securely with the two wrenches.

A 6 mm or 1/4” collet cone is also provided as standard
equipment besides the 8 mm or 3/8” collet cone that is
factory installed on the tool. Use the correct size collet
cone for the bit which you intend to use.

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

CAUTION:
Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the
collet cone will break.

Adjusting the depth of cut (Fig.2 ,3&4)
Place the tool on a flat surface. Loosen the screw
securing the stopper pole.

Loosen the lock lever and lower the tool body until the bit
just touches the flat surface. Tighten the lock lever to lock
the tool body.

Next, lower the stopper pole until it makes contact with
the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with the “0”
graduation.

Raise the stopper pole until the desired depth of cut is
obtained. The depth of cut is indicated on the scale (1 mm
or 1/16" per graduation) by the depth pointer. Then
tighten the screw to secure the stopper pole.

Now, your predetermined depth of cut can be obtained by
loosening the lock lever and then lowering the tool body
until the stopper pole makes contact with the adjusting
hex bolt.



CAUTION:

Since excessive cutting may cause overload of the motor
or difficulty in controlling the tool, the depth of cut should
not be more than 15 mm at a pass when cutting grooves
with an 8 mm diameter bit.

[Note: When cutting grooves with a 20 mm diameter bit,
the depth of cut should not be more than 5 mm at a pass.]
When you wish to cut grooves more than 15 mm deep
with an 8 mm diameter bit or more than 5 mm deep with
a 20 mm diameter bit, make several passes with progres-
sively deeper bit settings.

Stopper block (Fig. 5)

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn. You can easily obtain
three different depths of cut using these adjusting hex
bolts without readjusting the stopper pole.

Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest depth of
cut, following the method of “Adjusting depth of cut”.
Adjust the two remaining hex bolts to obtain shallower
depths of cut. The differences in height of these hex bolts
are equal to the differences in depths of cut. To adjust the
hex bolts, first loosen the hex nuts on the hex bolts with
the wrench and then turn the hex bolts. After obtaining the
desired position, tighten the hex nuts while holding the
hex bolts in that desired position. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

CAUTION:

When using a bit having total length of 60 mm or more, or
edge length of 35 mm or more, the depth of cut cannot be
adjusted as previously mentioned. To adjust, proceed as
follows:

Loosen the lock lever and carefully adjust bit protrusion
below the tool base to the desired depth of cut by moving
the tool body up or down. Then re-tighten the lock lever to
lock the tool body at that depth of cut. Keep the tool body
locked at this position during use. Since the bit always
protrudes from the tool base, be careful when handling
the tool.

Adjusting the lock lever (Fig. 6)

The locked position of the lock lever is adjustable. To
adjust it, loosen the lock lever 3/4 turn and press the
center of the lock lever. The hex nut will come out. Set the
hex nut to the desired position and tighten the lock lever.

Switch action (Fig. 7)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to the “OFF”
position when released.

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop.

Operation (Fig. 8)

Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Lower the tool body and
move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly
until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.

NOTE:

* Moving the tool forward too fast may cause a poor
quality of cut, or damage to the bit or motor. Moving the
tool forward too slowly may burn and mar the cut. The
proper feed rate will depend on the bit size, the kind of
workpiece and depth of cut. Before beginning the cut on
the actual workpiece, it is advisable to make a sample
cut on a piece of scrap lumber. This will show exactly
how the cut will look as well as enable you to check
dimensions.

When using the straight guide, be sure to install it on the
right side in the feed direction. This will help to keep it
flush with the side of the workpiece.

Straight guide (Fig. 9, 10 & 11)
The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

To install the straight guide, insert the guide bars into the
holes in the tool base. Adjust the distance between the bit
and the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing bolts to secure the straight guide in place.

When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or if
the side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the router
base. Feed the tool in the direction of the arrow.

Templet guide (optional accessory)

(Fig. 12, 13 & 14)

The templet guide provides a sleeve through which the bit
passes, allowing use of the router with templet patterns.

To install the templet guide, loosen the screws on the tool
base, insert the templet guide and then tighten the
screws.

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on the
templet and move the tool with the templet guide sliding
along the side of the templet.

Vacuum head set (optional accessory)

(Fig. 15, 16 & 17)

When you wish to perform clean cutting operation, use
this vacuum head. Install the vacuum head on the router
base using the two screws and connect a vacuum cleaner
to the vacuum head.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before carrying out any work on the tool.

To maintain product safety and reliability, repairs, main-
tenance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.

ACCESSORY

Makita offers an extensive range of router bits which
comply with the latest safety regulations. Specifications of
each type can be found on the following pages.



FRANCAIS Descriptif

1 Serrer 11 Gachette 19 Boulon a oreilles
2 Desserrer 12 Avance de I'outil 20 Vis

3  Prise 13 Piéce a travailler 21 Plaque d’embase
4 Vis 14 Rotation de la fraise 22 Guide de gabarit
5 Tige darrét 15 (vu depuis le sommet de loutil) ~ 23 Fraise

6 Levier de verrouillage 16 Directions correctes de la 24 Embase

7 Index de profondeur fraise et d'avance de I'outil 25 Gabarit

8 Boulon hex. de réglage 17 Tige du guide 26 Téte d'aspiration
9 Butée ) ) 27 Vis

1 18 Guide de coupe droite

0 Ecrou hex.

SPECIFICATIONS

Modele 3620
Capacité de pince .... .... 3 mm ou 3/8”
COUrSe ..ccooveeveernee ..0-35mm
Vitesse a vide (mint) ... 27 000
Longueur totale .. . 211 mm
Poids net 2,4 kg

* Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Remarque : Les spécifications peuvent varier suivant
les pays.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
est conformé a la réglementation européenne et peut de
ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes
de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Saisissez l'outil par ses surfaces de poigne
isolées lorsque vous effectuez une opération au
cours de laquelle I'outil tranchant peut entrer en
contact avec des fils cachés ou avec son propre
cordon. Le contact avec un fil sous tension mettra
les parties métalliques exposées de I'outil sous
tension, causant ainsi un choc électrique chez
I'utilisateur.

2. Portez une protection d'oreilles quand vous
devez travailler longuement.

3. Maniez les fraises avec les plus grandes précau-
tions.

4. Vérifiez avec soin que la fraise ne soit ni
félée ni autrement endommagée ; si cela était le
cas, changez-la immédiatement.

5. Evitez les clous. Avant de travailler votre piece,
inspectez-la et retirez-en tous les clous.

6. Tenez toujours votre outil fermement a deux
mains.

7. Gardez les mains éloignées des piéces en mou-
vement.

8. Assurez-vous que la fraise n’est pas au contact
de la piéce a travailler avant de mettre le contact.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Avant de commencer a entailler la piece a tra-
valiller, faites fonctionner un instant I'outil a vide.
Attention aux vibrations ou sautillements qui peu-
vent étre causés par une pose incorrecte de la
fraise.

Faites attention au sens de rotation de la fraise et
a celui de la progression de I'outil.

Ne laissez jamais votre outil en train de fonction-
ner. Ne le faites fonctionner gu’une fois bien en
mains.

Avant de retirer I'outil de la pieéce a travailler,
coupez toujours le contact et attendez I'arrét
complet.

Ne touchez jamais la fraise juste aprés l'avoir
utilisée ; elle peut étre extrémement chaude et
risquerait de vous brller.

Faites toujours courir le cordon d’alimentation a
I'écart de l'outil, vers l'arriere.

Veillez a maintenir le bati-support a I'écart des
diluants, des hydrocarbures et des huiles: le
contact avec ces produits peut provoquer des
fissures ou des déformations.

Attirez I'attention sur la nécessité d'utiliser des
fraises ayant le diametre de queue voulu et
adaptées a la vitesse de l'outil.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

Pose et dépose de la fraise (Fig. 1)
Important :

Assurez-vous toujours que l'outil est débranché et le
contact coupé avant d'installer ou de retirer votre fraise.

Insérez le foret a fond dans le cone, du mandrin et serrez

bien I'écrou de mandrin a I'aide des deux clés.

Un mandrin conique de 6 mm ou 1/4” est également
fourni comme équipement standard outre celui de 8 mm
ou 3/8” installé sur 'outil en usine. Servez-vous du cone
de la dimension correcte pour la fraise que vous voulez

utiliser.

Pour retirer la fraise, observez le méme processus en

sens inverse.
ATTENTION :

Ne serrez pas I'écrou de mandrin sans y avoir inséré une

fraise ; vous risqueriez de briser le mandrin.



Réglage de la profondeur de taille (Fig. 2, 3 et 4)
Posez I'outil sur une surface plane. Relachez les vis qui
maintiennent la tige d'arrét.

Relachez le levier de verrouillage et abaissez le bati
jusgu’a ce que la fraise entre en contact avec la surface
plane. Serrez alors le levier pour verrouiller le bati de
I'outil.

Ensuite abaissez la tige d’arrét jusqu’a ce qu’elle touche
le boulon hexagonal de réglage. Alignez I'index de pro-
fondeur sur la graduation “0”.

Relevez la tige d'arrét jusqu'a la profondeur de taille
désirée. La profondeur de taille est indiquée sur I'échelle
(1 mm ou 1/16” par graduation) par I'index de profondeur.
Serrez ensuite la vis pour assurer en place la tige d’arrét.

Dés lors vous pouvez obtenir la profondeur de taille que
vous avez prédéterminée en relachant le levier de ver-
rouillage et en abaissant ensuite le bati de I'outil jusqu'a
ce que la tige d'arrét touche le boulon hexagonal de
réglage.

ATTENTION :

Etant donné qu’une taille trop profonde risque de sur-
charger le moteur et de rendre difficile le contrdle de
I'outil, la profondeur de taille ne doit pas excéder 15 mm
par passage lorsque vous rainez avec une fraise de 8 mm
de diametre.

[Note : Quand vous rainez avec une fraise de 20 mm de
diameétre, la profondeur de taille ne doit pas excéder
5 mm par passage.] Si vous désirez obtenir des rainures
d’une profondeur supérieure & 15 mm avec une fraise de
8 mm de diametre, ou supérieure a 5 mm avec une fraise
de 20 mm de diametre, effectuez plusieurs passages en
approfondissant graduellement.

Butée (Fig. 5)

La butée possede trois boulons hexagonaux de réglage
qui élevent ou abaissent de 0,8 mm par tour. Vous
pouvez obtenir aisément trois profondeurs de taille dif-
férentes en vous servant de ces boulons sans réajuster la
tige d'arrét.

Réglez le boulon hexagonal le plus bas pour obtenir la
plus grande profondeur de taille, en suivant le processus
“Réglage de la profondeurs de taille”. Réglez les deux
boulons restants pour obtenir des profondeurs de taille
moins grandes. Les différences de hauteur de ces trois
boulons sont égales a celles des profondeurs de taille.
Pour régler les boulons hexagonaux, relachez d’abord les
écrous hexagonaux qu'ils portent a l'aide de la clé et
tournez-les ensuite. Une fois obtenue la position désirée,
serrez les écrous hexagonaux tout en maintenant les
boulons dans cette position.

La butée est également commode pour effectuer trois
passages a des profondeurs successivement accrues
lorsque vous taillez des rainures profondes.

ATTENTION :

Quand vous utilisez une fraise dont la longueur totale est
de 60 mm ou davantage, ou avec une longueur d’aréte de
35 mm ou plus, la profondeur de taille ne peut étre réglée
de la fagon indiquée précédemment. Pour ce réglage,
opérez comme suit :

Relachez le levier de verrouillage et ajustez soigneuse-
ment la saillie de la fraise sous la base de l'outil & la
profondeur voulue en déplagant le bati de 'outil vers le
haut ou le bas. Resserrez ensuite le levier afin de
verrouiller le bati a cette profondeur de taille. Maintenez le
bati ainsi verrouillé durant I'utilisation. Etant donné que la
fraise fait toujours saillie sous la base de I'outil, faites bien
attention lorsque vous déplacez celui-ci.

Réglage du levier de verrouillage (Fig. 6)

La position de verrouillage du levier est réglable. Pour
I'ajuster, relachez le levier de verrouillage de 3/4 de tour
et déprimez-en le centre. L’écrou hexagonal fera saillie et
vous n'aurez qu’a le mettre sur la position désirée avant
de resserrer le levier.

Interrupteur (Fig. 7)

ATTENTION :

Avant de brancher I'outil, vérifier toujours que la gachette
fonctionne correctement et revient sur la position “OFF”
une fois relachée.

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour I'arréter.

Mode d'utilisation (Fig. 8)

* Placer I'embase de l'outil sur la piéce a travailler sans
que la fraise ne touche quoi que ce soit. Mettez ensuite
le contact et attendez que la fraise ait atteint sa pleine
vitesse. Abaissez le bati et déplacez I'outil vers I'avant
a la surface de la piece en le maintenant au contact et
en progressant doucement jusqu’a I'achevement de la
coupe.

Quand vous faites une coupe sur rebord, la surface de
la piéce doit étre du c6té gauche de la fraise dans la
direction de I'outil qui avance.

NOTE :
* Sivous déplacez votre outil trop vite vers I'avant, vous
risquez d'obtenir une coupe peu égale et

d’endommager votre fraise ou votre moteur. Si vous
allez trop lentement, votre coupe risque d’étre brlée ou
inégale. La vitesse de progression correcte dépend du
calibre de la fraise, de la nature de la piéce a travailler
et de la profondeur de coupe. Avant de commencer
votre coupe sur la piéce, nous vous conseillons de faire
un essai sur un morceau de rebut. Cela vous montrera
exactement l'allure qu'aura votre coupe et vous per-
mettra de vérifier les dimension.

Quand vous utilisez le guide de coupe rectiligne, veillez
a l'installer du c6té droit dans le sens de progression de
I'outil. Cela vous permettra de la garder bien au contact
du coté de la piece a travailler.



Guide de coupe droite (Fig. 9, 10 et 11)
Le guide de coupe droite est efficace pour obtenir des
coupes droites quand vous chanfreinez ou rainez.

Pour installer le guide de coupe droite, insérez les tiges
de guide dans les orifices situés a la base de l'outil.
Réglez la distance entre la fraise et le guide. A la distance
désirée, serrez les boulons a oreilles afin d’assurer le
guide en position.

Quand vous coupez, déplacez votre outil avec le guide de
coupe droite toujours au ras de la piece a travailler.

Si la distance est trop importante entre le coté de la piece
a travailler et le guide de coupe droite, ou si ce méme
cOté n'est pas rectiligne, vous ne pouvez pas utiliser le
guide de coupe droite. En ce cas, fixez solidement, a
I'aide de crampons, une piece de bois rectiligne a la piece
a travailler et servez-vous en comme de guide au contact
de 'embase de la défonceuse. Déplacez celle-ci dans la
direction de la fléche.

Guide de gabarit (accessoire sur demande)

(Fig. 12, 13 et 14)

La guide de gabarit présente un manchon a travers lequel
passe la fraise lorsqu’on effectue la reproduction exacte
d’un modéle donné.

Pour installer le guide de gabarit, relachez les vis a téte
plate de 'embase, insérez le guide et resserrez les vis a
nouveau.

Fixez le gabarit sur la piece a travailler. Placez I'outil sur
le gabarit et déplacez-le en faisant glisser le guide de
gabarit le long du c6té du gabarit.

Téte d’aspiration (accessoire sur demande)

(Fig. 15, 16 et 17)

Lorsque vous désirez effectuer une coupe sans
poussiéres, utilisez cette téte d’aspiration. Installez-la sur
la plaque de base de la défonceuse a l'aide des deux vis,
et branchez sur un aspirateur ordinaire.

10

ENTRETIEN

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et hors
secteur avant d’effectuer tout travail dessus.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du produit, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre effec-
tués par le Centre d’Entretien Makita.

MECHES DE DEFONCEUSE

MAKITA propose une gamme complete de méches de
défonceuse. Ces méches de défonceuse satisfont aux
derniéres prescriptions légales relatives a la sécurité. Les
spécifications pour chacun des types sont données aux
pages suivantes.



DEUTSCH Ubersicht
1 Festziehen 11 EIN-/AUS-Schalter 19 Flugelschraube
2 Losen 12 Vorschubrichtung 20 Schraube
3 Halten 13 Werkstiick 21 Grundplatte
4 Feststellschraube 14 Fréserdrehrichtung 22 Fiihrungshiilse
5 Tiefenanschlag 15 (Ansicht des Arbeitsbereiches 23 Fraser
6 Schnellspannhebel von oben) 24 Frastisch
7 Tiefenmarkierer 16 Korrekte Vorschubrichtung 25 Schablone
8 Sechskanteinstellschraube des Frasers 26 Absau
- gstutzen
9 Revolver-Anschlag 17 Fuhrungshalterung 27 Schrauben
10 Sechskantmutter 18 Parallelanschlag

TECHNISCHE DATEN

Modell 3620
Spannzangenaufnahme ... 8 mm (3/8 Zoll)
Tiefenhub ... 0-35mm
Leerlaufdrehzahl (mint) .... 27 000
Gesamtlange 211 mm
Gewicht 2,4 kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kdnnen von Land zu
Land abweichen.

Netzanschluf3

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
ErdanschluB betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfihren, bei
denen die Gefahr besteht, dass verborgene Kabel
oder das eigene Kabel angebohrt werden. Bei
Kontakt mit einem stromfihrenden Kabel werden
die freiliegenden Metallteile des Werkzeugs eben-
falls stromfiihrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Tragen Sie bei langerem Arbeiten mit der Frase
einen Gehdrschutz.

3. Behandeln Sie den Fraser sorgfaltig.

4. Uberpriffen Sie den Fraser vor Gebrauch sorg-
faltig auf Risse oder Beschadigung. Tauschen Sie
gerissene oder beschéadigte Fraser sofort aus.

5. Achten Sie auf eventuell vorhandene Néagel oder
Fremdkorper. Das Werkstiick vor Beginn der
Arbeit auf Fremdkorper untersuchen und diese
gegebenenfalls entfernen.

6. Halten Sie die Frase mit beiden Handen gut fest.

7. Halten Sie die Hande von den sich bewegenden
Teile der Maschine fern.

8. Das Gerat nicht einschalten, wenn der Fraser das
Werkstuck bertihrt.

9. Vor dem Ansetzen auf das zu bearbeitende Werk-
stiick, die Frase einige Zeit ohne Last laufen
lassen. Wird ein Vibrieren oder unrunder Lauf
festgestellt, priifen Sie, ob der Fraser sachgeman
eingesetzt wurde oder beschéadigt ist.

10. Achten Sie auf Drehrichtung und Vorschubrich-
tung.

11. Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

12. Die Frase erst dann vom Werkstlick abnehmen,
nachdem die Maschine abgeschaltet wurde und
der Fraser zum Stillstand gekommen ist.

13. Beriihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach
dem Gebrauch, da er sehr heif3 ist und Hautver-
brennungen verursachen kann.

14. Fuhren Sie das Stromversorgungskabel stets
nach hinten vom Werkzeug weg.

15. Die Kunststoffteile der Maschine nicht mit
Lésungsmitteln, Benzin oder Ol in Kontakt brin-
gen. Risse oder Versprodung koénnen dadurch
verursacht werden.

16. Machen Sie auf die Notwendigkeit aufmerksam,
Fréaser mit korrektem Schaftdurchmesser zu ver-
wenden, die fur die Drehzahl der Maschine geeig-
net sind.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Montage bzw. Demontage von Frésern

(Abb. 1)

Wichtig:

Vor der Montage oder Demontage der Fréser stets sich-
erstellen, dal die Maschine abgeschaltet und der
Netzstecker gezogen ist.

Den Fréaser bis zum Anschlag in die Spannzange schie-
ben und die Spannzangenmutter mit den mitgelieferten
Gabelschlisseln fest anziehen. Werkseitig ist eine 8 mm
(3/8 Zoll) Spannzange montiert, als Standardzubehér
wird eine 6 mm (1/4 Zoll) Spannzange mitgeliefert. Ver-
wenden Sie eine der GroR3e des Frasers entsprechende
Spannzange.

Zur Demontage des Frasers folgen Sie der Montagean-
weisung in umgekehrter Reihenfolge.

VORSICHT:

Ziehen Sie die Spannzangenmutter nicht ohne eingesetz-
ten Fraser an. Dies kann zum Bruch des Spannkegels
fuhren.
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Einstellen der Frastiefe (Abb. 2, 3 u. 4)
Die Frase auf eine ebene Unterlage stellen und die
Festellschraube des Tiefenanschlages losen.

Lésen Sie den Schnellspannhebel und senken Sie den
Fraskorb so weit ab, bis der Fraser die Unterlage gerade
bertihrt. Ziehen Sie den Schnellspannhebel wieder fest,
um den Fraskorb zu verriegeln.

Senken Sie nun den Tiefenanschlag, bis er die Sechs-
kanteinstellschraube beruhrt. Den Tiefenmarkierer auf die
Position “0” ausrichten.

Stellen Sie den Tiefenanschlag auf die gewiinschte Fra-
stiefe ein. Dabei den Tiefenmarkierer auf die entspre-
chende Frastiefe der Skala (1 mm bzw. 1/16 Zoll pro
Stellenstrich) ausrichten. Danach die Feststellschraube
anziehen, um den Tiefenanschlag zu sichern.

Die Fréase kann bis zur voreingestellten Frastiefe durch
Losen des Schnellspannhebels gesenkt werden.

VORSICHT:

Bei zu grof} eingestellter Frastiefe (=hohe Spanabnahme)
kann der Motor Uberlastet bzw. die sichere Fiihrung der
Maschine beeintrachtigt werden. Bei einem 8 mm Fraser
sollte die Frastiefe daher nicht mehr als 15 mm pro
Arbeitsgang betragen.

[Anmerkung: Bei einem 20 mm Fréaser sollte die Frastiefe
nicht mehr als 5 mm pro Arbeitsgang betragen.] Sollten
groRRere Frastiefen gewiinscht sein, sind die genannten
maximalen Frastiefen in mehreren Arbeitsschritten bis zur
gewiinschten Fréastiefe durchzufihren.

Revolver-Anschlag (Abb. 5)

Am Revolver-Anschlag befinden sich drei Sechskant-
Einstellschrauben. Durch Verstellen der Schrauben kann
der Revolver-Anschlag 0,8 mm pro Umdrehung gehoben
oder gesenkt werden. Es konnen problemlos drei ver-
schiedene Fréastiefen ohne Verstellung des Tiefenan-
schlags eingestellt werden.

Zur Einstellung zuerst die Sechskantmuttern I6sen und
anschliel3end die Einstellschrauben bis zur gewtinschten
Tiefe einstellen. Zur Sicherung der Einstellung die Mut-
tern unter gleichzeitigem Festsetzen (Kontern) der Ein-
stellschrauben festziehen. Die fiir die einzelnen Frasstu-
fen eingestellte Frastiefe ergibt sich jeweils aus der
Differenz zwischen den Stellschrauben.

VORSICHT:

Wenn Sie einen Fraser von Uber 60 mm Gesamtlange
oder tiber 35 mm Fréskopflange benutzen, kann die Tiefe
nicht wie zuvor beschrieben eingestellt werden. Lésen
Sie den Sperrhebel, und stellen Sie das Hervorstehen
des Frasers aus dem Maschinenboden vorsichtig auf die
gewiinschte Frastiefe durch ein Auf- oder Abwartsbewe-
gen des Gerétes ein. Danach ziehen Sie den Sperrhebel
wieder fest, um das Gerét bei der gewilinschten Frastiefe
zu arretieren. Weil der Fréser dann immer aus dem
Boden des Gerates hervorsteht, sollten Sie bei der
Handhabung des Gerétes vorsichtig sein.

Einstellen des Schnellspannhebels (Abb. 6)

Die Verriegelungsposition des Schnellspannhebels kann,
wie nachfolgend beschrieben, eingestellt werden. Lésen
Sie den Schnellspannhebel um eine 3/4 Umdrehung.
Driicken Sie gegen den Schnellspannhebel, um die Mut-
ter aus der Raststellung des Geh&uses herauszudricken.
Die Mutter in eine andere Position bringen und den
Schnellspannhebel wieder festziehen.
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Schalterfunktion (Abb. 7)

VORSICHT:

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz
stets Uberprufen, ob der Schalter ordnungsgeman funk-
tioniert und beim Loslassen in die “AUS”-Stellung zurlck-
kehrt.

Zum Einschalten den EIN-/AUS-Schalter driicken. Zum
Ausschalten den Schalter loslassen.

Bedienung (Abb. 8)

* Die Frase auf das zu bearbeitende Werkstiick setzen,
ohne das der Fraser das Werkstiick berihrt. Die Frase
einschalten und warten bis die Maschine die volle
Drehzahl erreicht hat. Die Frase auf der Oberflache des
Werkstiick vorwérts schieben. Die Grundplatte nicht
verkanten und gleichmagig arbeiten, bis der Frésvor-
gang beendet ist.

Bei der Bearbeitung von Kanten muB3 sich das Werk-
stlick, in Vorschubrichtung gesehen, links vom Fraser
befinden.

HINWEIS:

* Zu hoher Vorschub (Spanabnahme) vermindert die
Bearbeitungsqualitdt und Uberlastet Motor bzw.
Fraswerkzeug.

Zu geringer Vorschub kann zu Brandmarken am Werk-
stiick und ungenauem Arbeitsergebnis fiihren. Die rich-
tige Vorschubgeschwindigkeit ist abhangig vom Werk-
stoff, Fraserdurchmesser und Frastiefe; eine
Probefrasung an einem gleichwertigen Abfallstiick ist
vor dem endglltigen Arbeitsgang zu empfehlen, um
Fraseinstellung und -qualitat zu kontrollieren.

Zur sicheren Fuhrung ist der Parallelanschlag in Vor-
schubrichtung gesehen auf der rechten Maschinenseite
zu befestigen.

Parallelanschlag (Abb. 9, 10 u. 11)

Zum Anbau des Parallelanschlags die Fiihrungsstangen
in die Grundplatte einsetzen und mit den Flugelschrau-
ben entsprechend dem gewiinschten MaR arretieren.

Fihren Sie das Gerat wahrend des Frasvorgangs plan
mit dem Anschlag entlang des Werkstiicks.

Sollte die Fraslinie auBerhalb des Einstellbereichs des
Parallelanschlags liegen, benutzen Sie ein gerades
Lineal (Leiste, Schiene, etc.) und befestigen Sie es auf
dem Werkstuick. Fuhren Sie die Frase entlang des Line-
als in Pfeilrichtung.

Fihrungshilse (Sonderzubehor)

(Abb. 12, 13 u. 14)

Die Fuhrungshilse gestattet die Verwendung von
Schablonen.

Zum Anbringen der Fuhrungshiilse lésen Sie die Schrau-
ben am Fréstisch, setzen die Fihrungshilse ein und
ziehen anschlieRend die Schrauben wieder an.

Die Schablone am Werkstiick befestigen. Die Frase auf
die Schablone setzen und so fuhren, daf3 die Fuhrungs-
hiilse an der Bezugskante der Schablone entlangfahrt.

Absaugstutzen (Sonderzubehor)

(Abb. 15, 16 u. 17)

Verwenden Sie zur Staubabsaugung den Absaugstutzen.
Den Absaugstutzen mit den beiden Schrauben am Fra-
stisch befestigen. Ein geeignetes Absauggerat am
Absaugstutzen anschliel3en.



WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an am Gerét vergewissern Sie sich, daf3 der
Schalter in der Position OFF und der Netzstecker gezo-
gen ist.

Zur  Gewahrleistung  der  Produktsicherheit  und
-zuverlassigkeit sind Reparaturen, Wartungsarbeiten und
Einstellungen von einer Makita-Service-Station aus-
zufiihren.

FRASER

Makita bietet ein umfangreiches Fréaser-Program, das

den neuesten Sicherheitsvorschriften entspricht. Ei
Typeniibersicht entnehmen Sie den folgenden Seiten.

ne
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ITALIANO

Visione generale

1 Stringere 12 Avanzamento del pezzo 18 Guida diritta

2 Allentare 13 Pezzo da lavorare 19 Dado a farfalla

3 Tener fermo 14 Senso di rotazione 20 Vite

4 Vite dell'utensile 21 Piastra di base

5 Piolo d'arresto 15 (Vista dal di sopra della 22 Canotto guida

6 Levetta di bloccaggio fresatrice) 23 Utensile

7 Indicatore di profondita 16 Direzione giusta di 24 Base

8 Bullone di regolazione avanzamento del pezzo 25 Canotto

9 Blocco d'arresto da lavorare 26 Dispositivo aspirante
10 Dado esagonale 27 Vite

11 Interruttore 17 Barra guida

DATI TECNICI

Modello 3620
Misura del mandrino a pinza . ..8mm o 3/8”
Corsa del corpo principale 0-35mm
Velocita a vuoto (min't) . ... 27.000

Lunghezza totale
PES0 NEO ....eceiiieiiiiciceee e

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome e
puo funzionare soltanto con la corrente alternata mono-
fase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza alle
norme europee, per cui puo essere usato con le prese di
corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni per
la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Tenere l'utensile per le superfici di presa isolate
quando si esegue un lavoro di taglio dove
potrebbe fare contatto con fili elettrici nascosti o
con il suo stesso cavo di alimentazione. Il con-
tatto con un filo elettrico “sotto tensione” mette
“sotto tensione” le parti metalliche esposte
dell'utensile, dando una scossa all'operatore.

2. Quando si opera per lungo tempo mettersi pro-
tezioni alle orecchie.

3. Trattare gli utensili con estrema cura.

4. Controllare gli utensili con estrema cura che non

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Prima di cominciare la lavorazione sul pezzo da
lavorare attualmente, lasciare che giri per un
momento. Osservare se ci sono vibrazioni oppure
rotazioni imperfette che possono essere il segno
di un montaggio imperfetto dell’'utensile.
Assicurarsi del senso di rotazione dell'utensile e
della direzione di avanzamento del pezzo da lavo-
rare.

Non lasciare che l'utensile giri a vuoto. Mettere in
moto la fresatrice solo quando e ben tenuta in
mano.

Dopo aver disattivato I'interruttore aspettare sem-
pre che l'utensile si fermi completamente prima di
rimuovere la fresatrice dal pezzo da lavorare.
Non toccare I'utensile subito dopo la lavorazione;
potrebbe essere estremamente caldo e potrebbe
bruciare la vostra pelle.

Tenere sempre il cavo di alimentazione discosto e
verso la parte posteriore dell'utensile.

Non sporcare shadatamente la base dell'utensile
con solvente benzina, olio oppure liquidi simili.
Questi liquidi potrebbero causare crepature sulla
base dell'utensile.

Bisogna usare punte con il diametro corretto del
codolo e adatte alla velocita dell'utensile.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

ISTRUZIONI PER L'USO

Montaggio e smontaggio dell’'utensile (Fig. 1)

Importante:

Sempre assicurarsi che linterruttore sia staccato e cosi
pure la presa prima di montare oppure smontare

I'utensile.

o N
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ci siano crepe oppure siano danneggiati prima di
cominciare la lavorazione. Rimpiazzare immedia-
tamente utensili con crepe oppure danneggiati.
Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare se ci sono e
rimuovere tutti i chiodi dal pezzo da lavorare
prima di cominciare la lavorazione.

Tenere la fresatrice ferma con entrambe le mani.
Tenere le mani lontane dalle parti in movimento.
Prima di mettere in moto la fresatrice assicurarsi
che l'utensile non sia a contatto con il pezzo da
lavorare.

Inserire I'utensile fino in fondo nel mandrino a pinza e
bloccarlo usando due chiavi. Oltre al mandrino di 8 mm o
3/8” che fa parte delle attrezzature in dotazione all'at-
trezzo, la ditta ha pure aggiunto un mandrino di 6 mm o
1/4”. Usare il mandrino piu adatto all'utensile che voi
desiderate usare.

Per smontare I'utensile seguire le istruzioni di montaggio
nel senso inverso.

ATTENZIONE:
Non stringere il mandrino a pinza se non c'é l'utensile
inserito altrimenti la pinza del mandrino si rompera.



Regolazione della profondita di taglio

(Fig. 2,3e4)

Collocare la fresatrice su una superficie piatta. Allentare
le viti che fissano il polo d’arresto.

Allentare la levetta di bloccaggio e abbassare il corpo
della fresatrice in modo che la punta venga a trovarsi a
leggero contatto con la superficie piatta. Stringere la
levetta di bloccaggio per bloccare il corpo dell’'utensile.

Quindi, abbassare la levetta di bloccaggio finché viene a
contatto con il bullone esagonale di regolazione. Allineare
I'indicatore di profondita con la graduazione “0".

Alzare il polo d'arresto finché si arriva alla desiderata
profondita di taglio. La profondita di taglio € indicata sulla
scala (1 mm o 1/16” per grado) dall'indicatore di profon-
dita. Poi stringere la vite per fissare il polo d'arresto.
Ora, si puo ottenere la predeterminata profondita di taglio
allentando la levetta di bloccaggio e quindi abbassando il
corpo della fresatrice finché il polo d'arresto viene a
contatto con il bullone di regolazione.

ATTENZIONE:

Dato che un taglio eccessivo puo divenire la causa di
sovraccarico sul motore oppure difficolta nel controllo
della fresatrice, la profondita di taglio non dovra superare
i 15 mm alla volta nel caso di fare intagli con una punta di
8 mm di diametro.

(Nota: Quando si fanno intagli con una punta di
20 mm di diametro, la profondita di taglio non dovra
superare i 5 mm alla volta) Quando si vogliono fare intagli
pit profondi dei 15 mm con una punta di 8 mm di diame-
tro oppure di pit di 5 mm di profondita con una punta di
20 mm di diametro, fare parecchi passaggi abbassando
progressivamente la profondita della punta.

Blocco d'arresto (Fig. 5)

Il blocco d'arresto ha tre bulloni esagonali di regolazione
che si abbassano o si alzano di 0,8 mm al giro. Si
possono cosi ottenere facilimente tre profondita di taglio
usando questi bulloni di regolazione senza ricorrere alla
regolazione del piolo d'arresto.

Regolare il bullone piu in basso per ottenere il taglio piu
profondo, seguendo il metodo di ‘regolazione della pro-
fondita di taglio’. Per ottenere una profondita di taglio piu
moderata regolare i due rimanenti bulloni. La differenza in
spessore di questi tre bulloni & esattamente la stessa
della profondita di taglio ottenuta. Per regolare i bulloni
esagonali, per prima cosa allentare i dadi esagonali con
una chiave inglese e poi far girare i bulloni esagonali.
Dopo aver ottenuto la posizione desiderata, stringere i
dadi esagonali mantenendo i bulloni nella stessa posi-
zione. Si usa il blocco d’arresto anche nel caso di voler
fare intagli profondi con tre passaggi ad una profondita
progressivamente aumentata.

ATTENZIONE:

Quando si usa una punta avente una lunghezza totale di
60mm o di piu, oppure la parte tagliente lunga
35 mm o di piu, la profondita di taglio non puo essere
regolata come detto in precedenza. E necessario proce-
dere nel seguente modo:

Allentare la levetta di bloccaggio e regolare con cura la
parte di punta sporgente sotto la base dell'utensile alla
profondita desiderata di taglio, facendo muovere il corpo
dell'utensile in su e giu. Poi stringere di nuovo la levetta di
bloccaggio in modo da bloccare il corpo dell’utensile alla
profondita desiderata di taglio.

Mantenere il corpo dell’'utensile bloccato in quella posiz-
ione durante la lavorazione. Dato che la punta sporge da
sotto la base dell'utensile, fare attenzione durante I'uso.

Regolazione della levetta di regolazione (Fig. 6)

Si puo regolare la posizione bloccata della levetta di
bloccaggio. Per regolarla, allentare la levetta di bloccag-
gio un 3/4 di giro ed esercitare pressione sul centro della
levetta di bloccaggio. Il dado esagonale verra fuori.
Piazzare il dado esagonale nella posizione desiderata e
stringere la levetta di bloccaggio.

Interruttore (Fig. 7)

ATTENZIONE:

Prima di inserire l'utensile in una presa di corrente,
controllare che il grilletto dell'interruttore funzioni bene e
ritorni sulla posizione di “OFF” (spento) quando viene
rilasciato.

Per mettere in moto I'utensile, premere semplicemente il
grilletto dell'interruttore.

Lavorazione (Fig. 8)

* Piazzare la base dell'utensile sul pezzo da lavorare
senza che la punta venga a contatto con questo. Poi
mettere in moto l'utensile e aspettare che la punta arrivi
alla sua piena velocita. Abbassare il corpo dell'utensile
e far muovere l'utensile in avanti sulla superficie del
pezzo da lavorare, mantenendo la base aderente e
avanzando leggermente finché si finisce il taglio.
Quando si lavora sui lati la superficie del pezzo da
lavorare dovra trovarsi sulla sinistra dell’'utensile nella
direzione di avanzamento del pezzo.

NOTA:

* Con un movimento di avanzamento troppo veloce si
ottiene un taglio di cattiva qualita, oppure si danneggiar
I'utensile o il motore. La velocita giusta dipendera dalla
grandezza dell'utensile, il tipo di pezzo da lavorare e la
profondita del taglio. Prima di iniziare il taglio sul pezzo
vero si suggerisce di fare un taglio di prova su un pezzo
da buttare. Questo permettera di farsi un’idea esatta di
quali saranno i risultati del taglio e allo stesso tempo
permettera un controllo sulle dimensioni.

Quando si usa la guida diritta, assicurarsi che sia
montata sul lato destro della direzione di avanzamento
del pezzo da lavorare. Questo aiutera a mantenere la
fresatrice in parallelo con il lato del pezzo da lavorare.
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Guida diritta (Fig. 9, 10 e 11)
La guida diritta e l'ideale per tagli diritti nel caso di
scanalature oppure incavi in superficie.

Per piazzare la guida diritta, inserire la barra di guida nei
fori sulla base. Regolare la distanza tra la punta e la guida
diritta. Alla distanza desiderata, stringere il bullone a
farfalla per fissare la guida diritta al suo posto.

Durante il taglio far muovere la fresatrice mantenendo la
guida diritta in parallelo con i lati del pezzo dal lavorare.

Se la distanza (A) tra il lato del pezzo da lavorare e la
posizione di taglio sono troppo larghe per la guida diritta,
oppure se il lato del pezzo da lavorare non e diritto, la
guida diritta non puo essere usata. In questo caso, fissare
con una morsa un pezzo di legno diritto sul lato del pezzo
da lavorare e usarlo come guida per la fresatrice. Far
avanzare l'utensile nella direzione della freccia.

Canotto guida (accessori a richiesta)

(Fig. 12, 13 e 14)

Il canotto guida € provvisto di una manica attraverso la
quale passa l'utensile, permettendo I'uso della fresatrice
con canotti a modello fisso.

Per montare il canotto guida allentare le viti sulla base
della fresatrice, inserire il canotto guida e quindi stringere
le viti.

Fissare il canotto sul pezzo da lavorare. Piazzare la
fresatrice sul canotto e spostare la fresatrice con il
canotto guida che scivola lungo i lati del canotto.

Dispositivo aspirante (accessori a richiesta)

(Fig. 15, 16 e 17)

Quando si deve eseguire un’operazione di taglio pulita,
usare questo dispositivo aspirante. Installare il dispositivo
sulla base servendosi delle due viti e quindi collegare
I'aspirapolvere al dispositivo di aspirazione.
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MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull'utensile, accerta-
tevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di
corrente.

Per mantenere la sicurezza e l'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza Makita auto-
rizzato.

PUNTA FRESATRICE VERTICALE

Makita offre un’ampia scelta di punte per fresatrici verti-
cali che rispondono alle ultime norme per la sicurezza. |
dati tecnici dei vari tipi si trovano nelle pagine seguenti.



NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Vastdraaien 10 Zeskantmoer 19 Vleugelbout

2 Losdraaien 11 Trekschakelaar 20 Schroef

3 Vasthouden 12 Machinerichting 21 Voetplaat

4 Schroef 13 Werkstuk 22 Sjabloongeleider
5 Stopas 14 Freesrichting 23 Frees

6  Sluithendel 15 (van bovenaf gezien) 24 Voetstuk

7 Diepte-indikator 16 Juiste rotatie- en freesrichting 25 Sjabloon

8 Zeskant stelbout 17 Geleidestaaf 26 Zuigmond

9 Stopblok 18 Rechte geleider 27 Schroef

TECHNISCHE GEGEVENS

9. Alvorens het werkstuk te frezen, dient u het

Model 3620 gereedschap een tijdje te laten draaien om te
SPANLANG CAP. v.vevevereceeeeceeeeiereceeeeeneeiennens 8 mm of 3/8” kontroleren of er trillingen of schommelingen zijn
Slag 0-35mm die op een verkeerd ingezette frees kunnen
Toerental onbelast (min') ... 27 000 wijzen.

Totale lengte
Netto geWICht .......cooviiiiiiiiic e 2,4 kg

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op een
niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Houd het gereedschap vast bij de geisoleerde
greepoppervliakken  wanneer u  werkt op
plaatsen waar de frees met verborgen elektrische
bedrading of zijn eigen netsnoer in aanraking kan
komen. Door contact met een onder spanning
staande draad zullen ook de niet-geisoleerde met-
alen delen van het gereedschap onder spanning
komen te staan, zodat de gebruiker een elek-
trische schok kan krijgen.

2. Gebruik een oorbescherming, wanneer U lange
tijd met dit gereedschap denkt te werken.

3. Behandel de frezen zeer voorzichtig.

4. Kontroleer alvorens het gereedschap te
gebruiken de frees op beschadigingen en
barsten. Een beschadigde of gebarsten frees
dient onmiddellijk te worden vervangen.

5. Zorg ervoor dat tijdens het frezen de frees niet in
aanraking komt met spijkers. Verwijder zo moge-
lijk alle spijkers van het werkstuk.

6. Houd het gereedschap met beide handen stevig
vast.

7. Houd uw handen uit de buurt van de roterende
delen.

8. Zorg ervoor dat de frees niet in aanraking is met
het werkstuk, wanneer u het gereedschap
inschakelt.

10. Let op de draairichting van de frees en de frees-
richting, of deze met elkaar overeenkomen.

11. Schakel altijd het gereedschap uit wanneer u
tijdens het frezen weg moet. Schakel het gereed-
schap alleen in wanneer u het vast houdt.

12. Schakel altijd uit en wacht tot de frees helemaal
tot stilstand is gekomen, alvorens het gereed-
schap van het werkstuk te verwijderen.

13. Raak de frees onmiddellijk na het gebruik niet
aan. De frees is dan nog ontzettend heet en kan
dus brandwonden veroorzaken.

14. Zorg dat het netsnoer tijdens het werk altijd
achter het gereedschap geplaatst is.

15. Wees voorzichtig en veeg het voetstuk van het
gereedschap niet af met verfverdunner, benzine,
olie of iets dergelijks, aangezien er anders
barsten in kunnen komen.

16. Zorg ervoor dat u uitsluitend frezen gebruikt die
de juiste schachtdiameter hebben en geschikt
zijn voor de snelheid van het gereedschap.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Inzetten of verwijderen van de frees (Fig. 1)

Belangrijk:

Controleer altijd of het gereedschap uitgeschakeld is en
het netsnoer van het stopcontact is verwijderd, alvorens
de frees in te zetten of te verwijderen.

Steek de frees helemaal in de spantang en draai de
spantangmoer stevig vast met behulp van de twee sleu-
tels. Behalve de 8 mm of 3/8” spantang die in de fabriek
op het gereedschap is geinstalleerd, wordt ook nog een
6 mm of 1/4” spantang bijgeleverd als standaard toebe-
horen. Gebruik dus voor het freesje dat u gebruiken wilt
de passende spantang.

Voor het verwijderen van de frees, volgt u de procedure
voor het inzetten in omgekeerde volgorde.

LET OP:
Draai de spantangmoer niet vast als in de spantang geen
frees zit, aangezien anders de spantang kan breken.
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Instellen van de freesdiepte (Fig. 2, 3 en 4)
Plaats het gereedschap op een horizontaal vlak. Draai de
schroef die de stopas vastzet, los.

Maak de sluithendel los en laat het motorhuis naar
beneden zakken, totdat de frees nog net het horizontaal
vlak aanraakt. Maak vervolgens de sluithendel weer vast
om het motorhuis vast te zetten.

Laat daarna de stopas naar beneden zakken, totdat deze
in kontakt komt met de zeskante afstelbout. Zet de
diepte-indikator in de “0” stand op de schaalverdeling.

Schuif de stopas naar boven totdat de gewenste frees-
diepte is bereikt. De freesdiepte kunt u op de schaalver-
deling aflezen (1 mm of 1/16” per streepje), met behulp
van de freesdiepte-indikator. Draai vervolgens de schroef
vast om de stopas vast te zetten.

Stel nu het gereedschap in op de aldus verkregen frees-
diepte door de sluithendel los te maken en het motorhuis
te laten zakken, totdat de stopas kontakt maakt met de
zeskante afstelbout.

LET OP:

Aangezien de motor overbelast kan raken, wanneer de
freesdiepte te groot is, mag de freesdiepte niet meer dan
15 mm bedragen voor het snijden van groeven met een
8 mm diameter frees.

[Opmerking: Voor het snijden van groeven met een
20 mm diameter frees, mag de freesdiepte telkens niet
meer dan 5 mm bedragen.] Wanneer u derhalve groeven
wilt snijden van meer dan 15 mm diepte met een 8 mm
diameter frees, of groeven van meer dan

5 mm diepte met een 20 mm diameter frees, dient u de
bewerking dus de nodige keren te herhalen, en de frees
telkens wat dieper in te stellen.

Stopblok (Fig. 5)

De stopblok is voorzien van drie zeskant stelhouten
waarmee u de frees per draai 0,8 mm naar boven of naar
beneden kunt instellen. Met behulp van de zeskant
stelhouten kunt u dus gemakkelijk op drie verschillende
freesdiepten instellen, zonder de stopas opnieuw te moe-
ten instellen.

Stel de onderste zeskant bout zo in dat u de grootste
freesdiepte krijgt. U volgt daarvoor de procedure voor
“Instellen van de freesdiepte”. Stel de overige twee
zeskant bouten in voor het verkrijgen van kleinere frees-
diepten. De verschillen in hoogte van deze zeskant
bouten zijn gelijk aan de verschillen in freesdiepte. Voor
het instellen van de zeskant bouten, worden de zeskant
moeren op de zeskant bouten met een sleutel losge-
draaid en vervolgens de zeskant bouten gedraaid. Draai
de moeren na de gewenste instelling weer vast terwijl u
daarbij de zeskant bouten in de ingestelde positie houdt.
Het stopblok is ook handig voor het geval u diepe groeven
moet snijden en de bewerking drie keer moet herhalen
met telkens een grotere freesdiepte.
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LET OP:

Wanneer de gebruikte frees een totale lengte heeft van
60 mm of meer, of wanneer de uitstekende lengte 35 mm
of meer bedraagt, kan de freesdiepte niet worden ingest-
eld op de hierboven beschreven manier. U dient dus in dit
geval als volgt te werk te gaan:

Maak de sluithendel los en stel de lengte van de frees die
uit het voetstuk uitsteekt nauwkeurig in op de gewenste
freesdiepte door het motorhuis te lichten of te laten
zakken. Vervolgens wordt wanneer de freesdiepte is
ingesteld, het motorhuis vastgezet door de sluithendel
vast te maken. Zorg dat tijdens het frezen het motorhuis
niet verschoven wordt. Aangezien de frees in dit geval
altijd uitsteekt, dient u uitermate voorzichtig te zijn.

Instellen van de sluithendel (Fig. 6)

De vergrendelingspositie van de sluithendel is instelbaar.
Voor het instellen wordt de sluithendel 3/4 draai losge-
maakt en vervolgens wordt de sluithendel in het midden
ingedrukt. De zeskant moer komt dan tevoorschijn. Zet de
zeskant moer in de gewenste positie en maak daarna de
sluithendel weer vast.

Trekschakelaar (Fig. 7)

LET OP:

Alvorens het netsnooer op het stopkontakt aan te sluiten,
dient u altijd te kontroleren of de trekschakelaar behoorlijk
werkt en bij loslaten onmiddellijk naar de “OFF” positie
terugkeert.

Om het gereedschap in te schakelen wordt de trek-
schakelaar ingedrukt. Laat de schakelaar los om uit te
schakelen.

Bediening (Fig. 8)

* Zet het gereedschap op het werkstuk. De frees mag
echter nog niet met het werkstuk in kontakt komen.
Schakel het gereedschap in en wacht tot de frees op
volle toeren draait. Druk vervolgens het motorhuis naar
beneden en schuif het gereedschap over het werkstuk.
Zorg dat het voetstuk volop in kontakt met het werkstuk
blijft en schuif het gereedschap langzaam voorwaarts
totdat het frezen is voltooid.

Wanneer u de rand moet frezen, dient het werkstuk
t.o.v. van de freesrichting, links te liggen, zoals in de
illustratie.

OPMERKING:

* Wanneer u het gereedschap te snel naar voren
beweegt, krijgt u slecht gefreesde groeven, of kunnen
de motor en de frees beschadiging oplopen. Wanneer u
daarentegen het gereedschap te langzaam naar voren
beweegt, kunnen brandvlekken ontstaan en krijgt u ook
geen mooie groeven. De juiste freessnelheid hangt af
van de gebruikte freesmaat, het materiaal van het
werkstuk en de freesdiepte. Alvorens het werkstuk te
frezen, verdient het dus aanbeveling eerst een groef te
frezen in een stuk hout van hetzelfde soort. U kunt dan
de snelheid bepalen en het resultaat beoordelen.
Wanneer u bij het frezen de rechte geleider gebruikt,
dient u de geleider aan de rechterkant (ten opzichte van
de freesrichting) te installeren. U kunt dan de geleider
volledig tegen de zijkant van het werkstuk houden.



Rechte geleider (Fig. 9, 10 en 11)

De rechte geleider kunt u met zeer goede resultaten
gebruiken wanneer u rechte groeven moet frezen of recht
moet afschuinen.

Voor het bevestigen van de rechte geleider dienen de
geleidestaven in de gaten in het voetstuk van het gereed-
schap gestoken te worden. Vervolgens wordt de afstand
tussen de frees en de rechte geleider ingesteld. Daarna
de vleugelmoeren vastdraaien voor het vastzetten van de
rechte geleider.

Tijdens het frezen dient u ervoor te zorgen dat de rechte
geleider steeds tegen de zijkant van het werkstuk aange-
drukt blijft.

Wanneer de afstand (A) tussen de zijkant van het werk-
stuk en de freeslijn te groot is, kan de rechte geleider niet
gebruikt worden. Dit is ook het geval wanneer de zijkant
van het werkstuk niet recht is. Het is dan in dit geval
aangeraden een recht stuk plank van de vereiste breedte
op het werkstuk vast te klemmen en de plank te gebrui-
ken als een geleider. U dient dan tijdens het frezen het
voetstuk van het gereedschap tegen de zijkant van de
plank aangedrukt te houden. Ook dient u het gereed-
schap voort te bewegen in de richting van de pijl.

Sjabloongeleider (losverkrijgbaar)

(Fig. 12, 13 en 14)

De sjabloongeleider loopt uit op een busje, waar-
doorheen de frees uitsteekt. Hierdoor kan het gereed-
schap precies de patronen van de sjabloon volgen.

Om de sjabloongeleider te bevestigen, maakt u de twee
philipsschroeven onder het voetstuk los, plaats daarna de
sjabloongeleider en zet de geleider met de schroeven
vast.

Plaats de sjabloon op het werkstuk en zet hem vast zodat
hij niet verschuift. Plaats vervolgens het gereedschap op
de sjabloon, zodanig dat de sjabloongeleider de patronen
kan volgen.

Zuigmond (losverkrijgbaar) (Fig. 15, 16 en 17)

Wanneer u wilt frezen zonder stof te verspreiden, dient u
de zuigmond te gebruiken. Installeer de zuigmond op het
voetstuk van het gereedschap door middel van de twee
schroeven, en sluit op de zuigmond een stofzuiger aan.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens onder-
houd aan de machine uit te voeren.

Opdat het gereedschap veilig en betrouwbaar blijft,
dienen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te
worden uitgevoerd bij een erkend Makita service cen-
trum.

TOEBEHOREN

Makita biedt een grote verscheidenheid van bovenfrezen
aan, die aan de meest recente veiligheidsvoorschriften
voldoen. De specificaties van elk type vindt u op de
volgende bladzijden.

19



ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Apretar 11 Interruptor de gatillo 18 Guia recta
2 Aflojar 12 Direccién de avance 19 Perno de aletas
3 Retener 13 Pieza de trabajo 20 Tornillo
4 Tornillo 14 Direccion de rotacion de la 21 Placa de la base
5 Polo de tope broca 22 Guia para plantilla
6 Palanca de cierre 15 (Visto desde la parte superior de 23 Broca
7 Indicador de profundidad la herramienta) 24 Base
8 Perno hexagonal de ajuste 16 Direccion correcta de avance de 25 Plantilla
9 Bloque de tope la broca 26 Cabeza de aspiracion
10 Tuerca hexagonal 17 Barra guia 27 Tornillos
ESPECIFICACIONES 9. Antes de usar la herramienta en una pieza de
Modelo 3620 trabajo, déjela un rato en funcionamiento.
Capacidad de boquilla .. ..8mm o 3/8" Observe si se producen vibraciones o ulula-
Carrera del principal ... .0-35mm ciones que pudieran indicar que la broca esta mal
Velocidad en vacio (min') ... 27.000 colocada. o )
Longitud total 211 mm 10. Tenga cuidado con la direccion de rotacion de la
Peso neto 2,4 kg broca y con la direccién de avance.
11. No deje la herramienta en marcha. Opere la her-
* Debido a un programa continuo de investigacion y ramienta s6lo cuando la tenga en las manos.
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje- ~ 12. Antes de sacar la herramienta de la pieza de
tas a cambios sin previo aviso. trabajo, desconéctela siempre y espere a que la
* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de broca se pare por completo.
pais a pais. 13. No toque la broca inmediatamente después de la
Alimentacion opergcién, porque puede estar muy caliente y
La herramienta ha de conectarse solamente auna fuente 4, "IJ'?edr:(lje;qsliJ:r;nSrr:eél cable de alimentacion alejado
de alimentacion della_mlsmater)smn que la |nd|t_:ada enla de la herramienta hacia atras.
placla de caracteristicas, y solo puede funcionar €O 15 No ensucie la base de la herramienta con disol-
corriente alterna mon_ofasma. El sistema de doble ais- vente, gasolina, aceite, o productos semejantes.
lamiento de la herramienta cumple con !g norma europea Pueden causar grietas en la base de la her-
y puede, por lo tanto, usarse también en enchufes ramienta.
hembra sin conductor de tierra. 16. Preste atencion a la necesidad de utilizar brocas

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Cuando realice tareas en las que la herramienta
de corte pueda tocar cables ocultos o su propio
cable, sujete la herramienta por las superficies
aisladas. El contacto con un cable con corriente
haré que la corriente circule por las partes metali-
cas expuestas de la herramienta y podra electro-
cutar al operario.

2. Protéjase los oidos cuando trabaje durante perio-

de un didmetro de espiga correcto y apropiado
para la velocidad de la herramienta.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

INTRUCCIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO

Instalacion y extraccion de la broca
fresadora (Fig. 1)

Importante:

AsegUrese

siempre que la herramienta

esté

No

20

dos prolongados.

Manipule con mucho cuidado estas brocas.
Compruebe con cuidado si existen grietas o
dafios en la broca antes de la operacion. Reem-
place inmediatamente la broca si esta agrietada o
dafiada.

No corte clavos. Inspeccione antes de la oper-
acion la pieza de trabajo para ver si tiene clavos y
saquelos si los hay.

Retenga firmemente la herramienta.

Mantenga las manos apartadas de las piezas de
rotacion.

Asegurese de que la broca no esté en contacto
con la pieza de trabajo antes de conectar el
interruptor.

desconectada y desenchufada antes de poner o sacar la
broca.

Inserte la broca a fondo en la boquilla de mordazas y
apriete bien la boquilla de mordazas con las dos llaves.
Se suministra un cono de boquilla de 6 mm o 1/4” como
equipo estandar, ademas de otro de 8 mm o 3/8” que se
instala en la herramienta en fabrica. Emplee el cono de la
boquilla del tamafio correcto de acuerdo con la broca que
se proponga utilizar.

Para sacar la broca, siga el procedimiento de instalacion
al revés.

PRECAUCION:
No apriete la boquilla de mordazas sin haber insertado
una broca, porque podria dafiar el cono de la boquilla.



Ajuste de la profundidad de corte (Fig.2 ,3y4)
Coloque la herramienta en una superficie plana. Afloje el
tornillo de fijacién del polo de tope.

Afloje la palanca de cierre y baje el cuerpo de la her-
ramienta hasta que la broca toque la superficie plana.
Apriete la palanca de cierre para cerrar el cuerpo de la
herramienta.

A continuacion, baje el polo de tope hasta que tome
contacto con el perno hexagonal de ajuste. Alinee el
indicador de profundidad con la graduacion “0”.

Eleve el polo de tope hasta que se obtenga la profun-
didad de corte deseada. La profundidad de corte esta
indicada en la escala (1 mm o 1/16” por graduacién) por
el indicador de profundidad. Luego apriete el tornillo para
asegurar el polo de tope.

Ahora, su profundidad de corte predeterminada puede
obtenerse aflojando la palanca de cierre y luego bajando
el cuerpo de la herramienta hasta que el polo de tope
tome contacto con el perno hexagonal de ajuste.

PRECAUCION:

Puesto que un corte excesivo puede causar una sobre-
carga del motor o dificultar el control de la herramienta, la
profundidad de corte no debe ser de mas de 15 mm en
cada paso cuando corte ranuras con una broca de 8 mm
de diametro.

[Nota: Cuando corte ranuras con una broca de diametro
de 20 mm, la profundidad de corte no debe ser de méas de
5 mm en cada paso.] Cuando desee cortar ranuras de
mas de 15 mm profundice con una broca de didmetro de
8 mm o mas de 5mm profundice con una broca de
diametro de 20 mm, y realice varias pasadas con ajustes
de broca cada vez mas profundos.

Bloque de tope (Fig. 5)

El bloque de tope tiene tres pernos hexagonales de
ajuste los cuales se elevan o bajan 0,8 mm por vuelta.
Puede obtener facilmente tres profundidades de corte
diferentes usando estos pernos hexagonales de ajuste
sin reajustar el polo de tope.

Ajuste el perno hexagonal méas bajo para obtener la
profundidad de corte mas profunda, siguiendo el método
de “Ajuste de la profundidad de corte”. Ajuste los dos
pernos hexagonales restantes para obtener las profun-
didades de corte menos profundas. Las diferencias de
altura de estos pernos hexagonales son iguales a las
diferencias en profundidades de corte. Para ajustar los
pernos hexagonales, primero afloje las tuercas hexago-
nales de los pernos hexagonales con la llave de tuercas
y después gire los pernos hexagonales. Después de
obtener la posicion deseada, apriete las tuercas hexago-
nales mientras sujeta los pernos hexagonales en la
posicion deseada. El bloque de tope también es
apropiado para realizar tres pasadas con ajustes de
broca progresivamente mas profundos cuando practique
cortes hondos.

PRECAUCION:

Cuando se emplea una broca con una longitud total de
60 mm o mas, o de una longitud de borde de 35 mm o
mas, la profundidad de corte no se puede ajustar a la
mencionada previamente. Para ajustar, proceda como
sigue:

Afloje la palanca de cierre y ajuste con cuidado el saliente
de la broca debajo de la base de la herramienta a la
profundidad de corte deseada moviendo el cuerpo de la
herramienta hacia abajo o arriba. Después, vuelva a
apretar la palanca de cierre para cerrar el cuerpo de la
herramienta en esta profundidad de corte. Mantenga el
cuerpo de la herramienta cerrado en esta posicion mien-
tras se usa. Puesto que la broca siempre sobresale de la
base de la herramienta, tenga cuidado cuando maneje la
herramienta.

Ajuste de la palanca de cierre (Fig. 6)

La posicion de cierre de la palanca de cierre es ajustable.
Para ajustarla, afloje la palanca de cierre 3/4 de vuelta y
presione en el centro de la palanca de cierre. La tuerca
hexagonal saldra. Cologue la tuerca hexagonal en la
posicion deseada y apriete la palanca de cierre.

Interruptor de encendido (Fig. 7)

PRECAUCION:

Antes de enchufar la herramienta, siempre chequee para
ver si el interruptor de gatillo trabaja correctamente y
regresa a la posicion “OFF” cuando lo suelta.

Para encender la herramienta, simplemente pulse el
gatillo. Suéltelo para apagar la herramienta.

Operacion (Fig. 8)

* Ajuste la base de la herramienta en la pieza de trabajo
a cortarse sin que la broca haga ningin contacto.
Luego, gire la herramienta y espere hasta que la broca
alcance toda su velocidad. Baje el cuerpo de la herra-
mienta y mueva la herramienta hacia adelante sobre la
superficie de trabajo, manteniendo empotrada la base
de la herramienta y avanzando uniformemente hasta
completarse el corte.

Al efectuar cortes de esquinas, la superficie de la pieza
de trabajo debe estar en el lado izquierdo de la broca
en la direccién de avance.

NOTA:

* Si se mueve la herramienta con demasiada rapidez
hacia adelante puede causar una mala calidad de
corte, o dafios en la broca o el motor. Si se mueve la
herramienta hacia adelante con demasiada lentitud,
puede quemar y echar a perder el corte. La velocidad
correcta de avance dependera del tamafio de la broca,
de la clase de pieza de trabajo, y de la profundidad de
corte. Antes de iniciar el corte en la pieza de trabajo, es
aconsejable realizar un corte de muestra en una pieza
de deshecho. De este modo se vera realmente como
serd el corte y le permitird comprobar las dimensiones.
Cuando emplee la guia recta o la guia de recorte,
aseglrese de instalarla en el lado derecho en la
direccion de avance. Asi le ayudara a empotrar con el
lado de la pieza de trabajo.
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Guia recta (Fig. 9, 10y 11)
La guia recta es eficaz para cortes rectos al calafatear o
cortar ranuras.

Para instalar la guia recta, inserte la barra guia en el
orificio de la base de la herramienta. Ajuste la distancia
entre la broca y la guia recta. Cuando haya obtenido la
distancia deseada, apriete el perno de aletas para fijar la
guia recta en su posicion.

Al cortar, mueva la herramienta con la guia recta empo-
trada con el lado da la pieza de trabajo.

Si la distancia (A) entre el lado de la pieza de trabajo y la
posicién de corte es demasiado ancha para la guia recto,
o si el lado de la peiza de trabajo no es recto, la guia recta
no se puede utilizar. En este caso, sujete firmemente un
tablero recto a la pieza de trabajo y Gselo como guia
contra la base giratoria. Acople la herramienta en la
direccién de la flecha.

Guia para plantilla (accesorio opcional)

(Fig. 12, 13y 14)

La guia para plantilla tiene un manguito por el que pasa
la broca, permitiendo el empleo del recortador con
patrones de plantilla.

Para instalar la guia de la plantilla, afloje los tornillos de la
base de la herramienta, inserte la guia de la plantilla y
apriete entonces los tornillos.

Fije la plantilla a la pieza de trabajo. Ponga la herramienta
en la plantilla y mueva la herramienta deslizando la guia
de la plantilla a lo largo de la plantilla.

Cabeza de aspiracion (accesorio opcional)

(Fig. 15, 16 y 17)

Cuando desee realizar la operacién de corte limpio, use
esta cabeza de aspiracion. Instale la cabeza de aspi-
racion en la base giratoria usando los dos tornillos y
conecte el limpiador de aspiracion en la cabeza de
aspiracion.
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MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Aseglrese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser
realizados por un Centro de Servicio Autorizado de
Makita.

BROCA BURILADORA

Makita ofrece una amplia gama de brocas buriladoras
que cumple con las normas de seguridad vigentes. Las
especificaciones de cada tipo las encuentra usted en las
siguientes paginas.



PORTUGUES

Explicaga o geral

1 Apertar 11 Gatilho do interruptor 19 Perno de orelhas

2 Desapertar 12 Sentido de corte 20 Parafuso

3 Segurar 13 Superficie de trabalho 21 Placa da base

4 Par_afuso ] 14 Septido de rotacédo d‘a fresa 22 Guia para moldes

5 Guia de profundidade 15 (Visto da parte superior da 23 Fresa

6 Alavanca de fixacéo ferramenta) 24 Base

7 Indicador de profundidade 16 Sentido correcto de corte da 25 Molde

8 Perno hexagonal de regulagdo fresa . 26 Bocal de aspiracio

9 Bloco fim de curso 17 Placa-guia 27 Parafusos

10 Porca hexagonal 18 Guia recta

ESPECIFICACOES 9. Antes de utilizar a ferramenta na superficie de
Modelo 3620 trabalho, deixe-a funcionar durante alguns
Diametro da pinca .8 mm ou 3/8" momentos. Observe se se produzem vibragbes
Profundidade de corte . 0-35mm ou ressonancias que possam indicar uma monta-

Velocidade em vazio (min™t) . 27.000
Comprimento total ............ 211 mm
Peso 2,4 kg

* Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificacdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* Nota: As especificacdes podem variar de pais para
pais.

Alimentaca™o

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimen-
tacdo com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao e corrente
alterna monofasica. Tem um sistema de isolamento duplo
de acordo com as normas europeias e pode, por isso,
utilizar tomadas sem ligacao a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranga, leia as instrugdes anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

1. Pegue na ferramenta pelas superficies isoladas
guando executar uma operagdo em que a ferra-
menta de corte pode entrar em contacto com fios
escondidos ou com o seu préprio cabo. O con-
tacto com um fio “vivo” pode tornar “vivas” as
partes metdlicas e originar um choque eléctrico
no operador.

2. Utilize protectores para os ouvidos durante tra-
balhos prolongados.

3. Tenha muito cuidado quando manusear estas
fresas.

4. Antes da operagao inspeccione cuidadosamente
a fresa, de modo a detectar qualquer defeito ou
fissura. Substitua-a imediatamente se estiver
danificada ou com fissuras.

5. Na&o corte pregos. Antes da operacéo inspeccione

a superficie de trabalho e retire os pregos que

possam existir.

Segure a ferramenta com firmeza.

Afaste as méos das pegas em rotagao.

Certifique-se de que a fresa ndo esta em contacto

com a superficie de trabalho antes de liger o

interruptor.

o N

gem incorrecta ou defeito da fresa.

10. Verifigue com cuidado o sentido de rotacédo da
fresa e o sentido de corte.

11. Né&o deixe a ferramenta a funcionar sozinha. Tra-
balhe com ela apenas quando puder segura-la
com as maos.

12. Antes de retirar a ferramenta da superficie de
trabalho, desligue-a sempre e aguarde que a fresa
esteja completamente parada.

13. Nao toque na fresa imediatamente ap6s a oper-
acdo porque pode estar muito quente e causar
queimaduras.

14. Afaste sempre o cabo de alimentacdo da ferra-
menta, colocando-o para tras.

15. Tenha cuidado para ndo deixar cair diluente,
gasolina, 6leo ou qualquer material semelhante
na base da ferramenta. Pode causar fendas na
base da ferramenta.

16. Preste atencdo a necessidade de utilizar fresas
com o diametro de encaixe correcto e adequados
a velocidade da ferramenta.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Instalacé@o e extraccéo da fresa (Fig. 1)

Importante:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e com a ficha retirada da tomada antes de instalar ou
extrair a fresa.

Introduza a fresa até ao fundo da pinga de suporte e
aperte-a bem com as duas chaves. Além da pinga de
suporte de 8 mm ou 3/8”. que vem instalada de fabrica, a
ferramenta inclui também outra de 6 mm ou 1/4”. como
equipamento basico. Escolha a medida adequada a fresa
com que vai trabalhar.

Para retirar a fresa siga 0s mesmos procedimentos para
a instalagdo mas em sentido inverso.

PRECAUGAO:
N&o aperte a pinga de suporte sem ter introduzido a
fresa, pois podera danifica-la.
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Regulacao da profundidade de corte

(Fig.2,3e4)

Coloque a ferramenta sobre uma superficie plana. Desa-
perte o parafuso de fixagdo da guia de profundidade.

Desaperte a alavanca de fixacdo e desca o corpo da
ferramenta até a fresa tocar na superficie plana. Aperte a
alavanca de fixagao para segurar o corpo da ferramenta.

Seguidamente, desga a guia de profundidade até tocar o
perno hexagonal de regulacédo. Coloque o indicador de
profundidade na graduacao “0”.

Eleve a guia de profundidade até a medida desejada. O
indicador mostra a escala de profundidade de corte
(1 mm ou 1/16". por graduagéo). Em seguida aperte o
parafuso para fixar a guia.

Assim, podera obter a profundidade de corte desejada
desapertando a alavanca de fixacéo e descendo o corpo
da ferramenta até a guia de profundidade tocar o perno
hexagonal de regulacéo.

PRECAUGAO:

Visto que um corte excessivo pode provocar uma sobre-
carga do motor ou dificultar o controlo da ferramenta, a
profundidade de corte ndo deve ser superior a 15 mm por
passagem quando abrir rasgos com uma fresa de 8 mm
de didmetro.

(Nota: Quando abrir rasgos com uma fresa de 20 mm de
diametro, a profundidade de corte ndo deve ser superior
a 5 mm por passagem.)

Para aprofundar rasgos devera efectuar vérias pas-
sagens com regulagdo sucessiva da profundidade de
corte da fresa.

Bloco fim de curso (Fig. 5)

O bloco fim de curso possui trés pernos hexagonais de
regulacéo, os quais sobem ou descem 0,8 mm por cada
volta. Podera obter faciimente trés profundidades de
corte diferentes utilizando estes pernos hexagonais de
regulacéo sem necessitar de reajustar a guia de profun-
didade. Regule o perno hexagonal mais baixo para obter
um corte mais profundo, seguindo o método de “Regu-
lacdo da profundidade de corte”. Para obter um corte
menos profundo regule os dois restantes pernos hexa-
gonais. As diferencas de altura destes pernos hexago-
nais séo iguais as diferengas em profundidade de corte.
Para regular os pernos hexagonais, desaperte primeiro
as porcas com a chave e rode-0s. Seguidamente volte a
apertar as porcas enquanto segura os pernos hexago-
nais na posicéo desejada.

PRECAUCAO:

Quando utilizar uma fresa com um comprimento total
igual ou superior a 60 mm, ou com um comprimento de
bordo igual ou superior a 35 mm., a profundidade de
corte ndo podera ser regulada como atras indicado. Para
regula-la proceda do seguinte modo: Desaperte a ala-
vanca de fixacdo e regule com cuidado a parte saliente
da fresa por baixo da base da ferramenta, até a profun-
didade desejada, movimentando o corpo da ferramenta
para baixo ou para cima. Seguidamente, para segurar o
corpo da ferramenta na profundidade de corte escolhida,
volte a apertar a alavanca de fixagdo. Mantenha o corpo
da ferramenta fixo nessa posi¢do durante a operagao.
Tenha cuidado quando manusear a ferramenta, pois a
fresa sobressai sempre da base.
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Regulacédo da alavanca de fixag&o (Fig. 6)

A posicéo de bloqueio da alavanca de fixagéo é regula-
vel. Para tal, desaperte-a em 3/4 de volta e pressione no
centro. A porca hexagonal soltar-se-a. Coloque a porca
hexagonal na posi¢do desejada e aperte a alavanca de
fixacao.

Interruptor (Fig. 7)

PRECAUCAO:

Antes de ligar a ferramenta a corrente eléctrica, verifique
sempre se o gatilho do interruptor funciona correcta-
mente e regressa a posicdo “OFF” (desligado) quando o
solta.

Para ligar a ferramenta basta carregar no gatilho. Solte-o
para para-la.

Funcionamento (Fig. 8)

* Ajuste a base da ferramenta sobre a superficie de
trabalho sem que a fresa lhe toque. Em seguida ligue a
ferramenta e aguarde até que a fresa atinja a
velocidade maxima. Desc¢a o corpo da ferramenta e
movimente-a para a frente sobre a superficie de tra-
balho, mantendo a base segura e avancando de
maneira uniforme até completar o corte.

Quando efectuar cortes de cantos, a superficie de
trabalho devera ficar do lado esquerdo da fresa no
sentido de corte.

NOTA:

* Se movimentar a ferramenta com demasiada rapidez
poder& causar um corte defeituoso, danificar a fresa ou
0 motor. Se movimentar a ferramenta muito lentamente
podera queimar e danificar a superficie de trabalho. A
velocidade correcta dependera da medida da fresa, do
tipo de superficie de trabalho e da profundidade de
corte. Antes da operagao final, & aconselhavel efectuar
uma experiéncia noutra superficie. Podera assim veri-
ficar como saira o corte e permitir-lhe-a certificar-se das
dimensdes.

Quando utilizar a guia recta ou a guia de recorte,
assegure-se de que a instalou no lado direito do
sentido de corte. Ajuda-lo-a, assim, a direccionar a
tupia com a face lateral da peca de trabalho.

Guia recta (Fig. 9, 10 e 11)
A guia recta é indicada para cortes rectos quando calafe-
tar ou cortar ranhuras.

Para instalar a guia recta, introduza a placa-guia no
orificio da base da ferramenta. Regule a distancia entre a
fresa e a guia recta. Quando estiver na distancia dese-
jada, aperte o perno de orelhas para fixar a guia recta.

Quando efectuar o corte, movimente a ferramenta com a
guia recta encostada ao lado da superficie de trabalho.

A guia recta ndo podera ser utilizada se a distancia (A)
entre o bordo da superficie de trabalho e a posi¢do de
corte for demasiado larga. Neste caso, segure com
firmeza uma extenséo recta a superficie de trabalho e
use-a como guia contra a base giratéria. Encoste a
ferramenta no sentido da seta.



Guia para moldes (Plantilhar)

(acessorio opcional) (Fig. 12, 13 e 14)

A guia para moldes possui um anel pelo qual passa a
fresa, permitindo utilizar a tupia com moldes.

Para instalar a guia para moldes, desaperte os parafusos
da base da ferramenta, introduza a guia e volte a apertar
os parafusos.

Fixe o molde na superficie de trabalho. Coloque a
ferramenta sobre o molde e movimente-a deslizando a
guia ao longo do molde.

Bocal de aspiracéo (acessorio opcional)

(Fig. 15, 16, e 17)

Quando desejar efectuar cortes limpos utilize o bocal de
aspiragdo. Instale-o na base giratéria com os dois parafu-
sos e ligue-o0 ao tubo do aspirador.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
trabalho na ferramenta.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparagBes, manutencdo e afinacdes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia oficial MAKITA.

ACESSORIOS

A Makita dispde de uma vasta gama de fresas em
conformidade com as mais recentes normas de seg-
uranca. Consulte as paginas seguintes sobre as especi-
ficagOes de cada tipo de fresa.
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DANSK

lllustrationsoversigt

1 Stramme 10 Sekskantsmgtrik 19 Vingebolt

2 Lasne 11 Afbryder 20 Skrue

3 Hold 12 Freeseretning 21 Bundplade

4 Skrue 13 Emne 22 Kopiringe

5 Dybdestop 14 Borets omdrejningsretning 23 Freeser

6 Lasegreb 15 (Set ovenfra maskinen) 24 Bundplade

7 Dybdemarkering 16 Korrekt fraeseretning 25 Skabelon

8 Justeringssekskantsbolt 17 Anslagsholder 26 Udsugningsstuds

9 Anslagsblok 18 Parallelanslag 27 Skruer

SPECIFIKATIONER 13. Bergr ikke freesehovedet umiddelbart efter brug;
Model 3620 det kan veere ekstremt varmt og kan forarsage
Veerktgjsskaft . .8 mm eller 3/8” forbraehdlnger. . .
Dybdeindstilling .. . 0—35mm 14. Fer altid netledningen bagud og vaek fra maski-
omdrejninger (MIN™) ..o 27 000 nen.

Hgjde .
Veegt

* Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
* Bemeerk: Data kan variere fra land til land.

Stramforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en strgmforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. | henhold til
de europeeiske retningslinier er den
dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden
jordforbindelse.

Sikkerhedsbestemmelser
Af sikkerhedsgrunde bgr De seette Dem ind i de medfal-
gende Sikkerhedsforskrifter.

YDERLIGERE
SIKKERHEDSBESTEMMELSER

1. Hold kun ved maskinen pa de isolerede greb og
overflader, n&r De udfgrer arbejde, hvor skeerebit-
ten kan komme i kontakt med skjulte ledninger
eller maskinens egen netledning. Kontakt med en
stramfagrende ledning vil ggre uafdeekkede met-
aldele p& maskinen stramfgrende og give oper-
ateren sted.

Brug hgreveern ved vedvarende arbejde.

3. Freeserhovedet bgr behandles med omhu.

4. Kontroller freesehovedet omhyggeligt for revner
eller defekter. Defekte dele bgr udskiftes gjeb-
likkeligt.

5. Undgd at skeere i sem. Undsgag for og fiern alle

sgm fra emnet for arbejdet pabegyndes.

Hold godt fast p& maskinen med begge heender.

Rer aldrig roterende dele med heenderne.

Kontroller, at fraesehovedet ikke bergrer emnet

for afbryderen sls til.

9. Lad maskinen Igbe i tomgang i nogle minutter fgr

der p&begyndes et arbejde. Veer opmaerksom pa

eventuelle vibrationer eller uensartet drift. Det

kan veere tegn pa at freesehovedet er sat forkert i.

Veer opmaerksom pa omdrejningsretning og arbe-

jdsretning.

Lad ikke maskinen kare uden opsyn. Start den

kun nér De holder den i handen.

Left kun maskinen fra emnet nar den er slukket og

freesehovedet er helt i ro.

N

© N o

10.
11.

12.
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15. Rens ikke maskinen med benzin, fortynder eller
lignende, det gdeleegger kunststofdelene.

Veer opmeerksom pa& ngdvendigheden af at
anvende fraeserveerktgj med korrekt skaftdiame-
ter, samtidig med at veerkigjet skal passe fil

maskinens hastighed.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

16.

ANVENDELSE

Montering eller afmontering af freeser (Fig. 1)

Vigtigt:

Forvis Dem altid om, at maskinen er slukket og netstikket
taget ud far freeseren monteres eller afmonteres.

Seet freeseren helt ind i veerktgjsskaftet og stram matrik-
ken godt til med de to skruenggler. Fra fabrikken er der
indbygget et 8 mm eller 3/8” veerktgjsskaft, og udover det
medfglger et 6 mm eller 1/4” veerktgjsskaft som standard-
tilbehgr. Anvend et veerktgjsskaft med en starrelse, der
passer til den fraeser, De gnsker at benytte.

For at afmontere freeseren fglges monteringsanvisningen
i omvendt reekkefglge.

FORSIGTIG:
Speend ikke veerktgjsskaftets mgtrik fast uden at der er
isat en freeser. Veerktgjsskaftet kan knsekke.

Indstilling af freeserdybde (Fig. 2, 3 og 4)
Stil maskinen p& en plan overflade. Lasn skruen til
dybdestoppet.

Lasn lasegrebet og seenk motorhuset indtil freeserhove-
det netop bergrer den plane overflade. Fastger atter
lasegrebet, s& motorhuset arreteres.

Derefter seenkes dybdestoppet indtil det rgrer juster-
ingssekskantbolten. Indstil dybdemarkeringen pa “0”.

Heev dybdestoppet indtil den gnskede freesedybde nas.
Freesedybden vises pa skalaen (1 mm eller 1/16” per
streg). Derefter fastspaendes skruen for at holde dyb-
destoppet pa plads.

Den forvalgte freeserdybde opnées ved at lgsne lasegre-
bet og seenke motorhuset indtil dybdestoppet rgrer just-
eringssekskantsbolten.



FORSIGTIG:

For voldsom freesning kan medfgre overbelastning af
motoren eller vanskeligggre kontrol over maskinen. Free-
sedybden bgr derfor ikke overstige 15 mm pr. fremfaring,
nar De fraeser riller med en 8 mm diamantfreeser.
(Bemeerk: Safremt De freeser med en 20 mm diamantfree-
ser, bar freesedybden ikke overstige 5 mm pr. fremfaring.)
Nar De gnsker at freese mere end 15 mm dybde med en
8 mm diamantfreeser eller mere end 5 mm dybde med en
20 mm diamantfraeser, bar De foretage flere fremfgringer
med trinvis dybere indstilling.

Anslagsblok (Fig. 5)

Anslagsblokken har tre justeringssekskantsbolte, som
heeves eller seenkes 0,8 mm per omdrejning. De opnar let
tre forskellige freesedybder ved brug af disse bolte uden
at skulle genindstille dybdestoppet.

Instil den underste justeringsbolt pa sterste freesedybde
idet De folger ansvisninger under “Indstilling af freeser-
dybde”. Indstil de to andre bolte p& en mindre dybde.
Forskellen i hgjden af disse justeringsbolte svarer til
forskellen i freesedybde. For justering af boltene lgsnes
farst sekskantsmatrikkerne pa sekskantsholtene med
neglen og derefter drejes boltene. Nar den enskede
stilling er opnéet, strammes matrikkerne fast, hvorved
boltene holdes i den gnskede stilling. Anslagsblokken er
nyttig nar der skal laves tre fremfaringer med trinvis
dybere indstilling ved freesning af dybe riller.

FORSIGTIG:

Nar der anvendes en fraeser pd mere end 60 mm total-
leengde eller mere end 35 mm arbejdsleengde, kan dyb-
den ikke indstilles som netop beskrevet. For at indstilles
ber De derfor g& frem efter nedenstaende:

Lasn lasegrebet og indstil forsigtigt freeserens fremspring
under bundpladen pa den enskede freesedybde ved at
bevaege motorhuset op eller ned. Fastgar l&segrebet igen
for at arretere motorhuset ved den gnskede freesedybde.
Hold motorhuset Iast i denne position under anvendelsen.
Da fraeseren altid er ubeskyttet af maskinens bundplade,
bar De veere forsigtig ved handtering af maskinen.

Justering af lasegrebet (Fig. 6)

Lasegrebets indstilling kan justeres. For at justere det
lzsnes lasegrebet med 3/4 omdrejning og der trykkes pa
grebets midte. Matrikken kommer frem. Placér matrikken
i den @nskede stilling og fastger grebet igen.

Afbryderfunktion (Fig. 7)

FORSIGTIG:

Far maskinen slas til, bar det altid kontrolleres at afbry-
derkontakten fungerer korrekt og returnerer til “OFF”
indstillingen nar den slippes.

For at starte maskinen trykkes der blot p& afbryderen. Slip
den for at stoppe.

Betjening (Fig. 8)

Seet maskinens bundplade p& det emne, der skal
bearbejdes, uden at freeserspidsen bergrer emnet.
Start maskinen og vent til den nar fulde omdrejninger.
Seenk motorhuset og skub maskinen fremad p& emnets
overflade, idet s&len holdes plant p& emnet indtil snittet
er faerdigt.

Ved bearbejdning af kanter skal emnets overflade
befinde sig p& venstre side af freeserhovedet set i
arbejdsretningen.

BEMARK:

* Hvis maskinen skubbes for hurtigt frem, kan det resul-
tere i et darligt snit og at freeserhovedet eller motoren
bliver beskadiget. Skubbes maskinen for langsomt
frem, kan det braende eller gdelaegge snittet. Det rigtigt
arbejdstempo afhaenger af sterrelsen p& fraeserhove-
det, emnet og dybden pé snittet. Far arbejdet pa selve
emnet pabegyndes, anbefales det derfor at foretage en
test p& et stykke affaldstree. Det vil vise helt ngjagtigt
hvordan snittet kommer til at se ud ligesom méalene kan
kontrolleres.

Nar parallelanslaget anvendes, skal det altid monteres
pé den hgijre side i arbejdsretningen. Det vil hjeelpe til at
gaere det plant med siden p& emnet.

Parallelanslag (Fig. 9, 10 og 11)
Parallelanslaget er nyttigt ved lige snit, fasning, og nar der
skal laves riller.

For at montere parallelanslaget isaettes anslagsholderne
i hullerne pa& maskinens bundplade. Juster afstanden
mellem freeseren og parallelanslaget. Vingeboltene
strammes til ved den @nskede afstand for at holde
parallelanslaget pa plads.

Nar der freeses skal maskinen beveeges sdledes at
parallelanslaget er plant med siden pa emnet.

Hvis afstanden (A) mellem siden p& emnet og freesepo-
sitionen er for bred for parallelanslaget eller hvis siden pa
emnet ikke er lige, kan parallelanslaget ikke anvendes. |
et sadant tilfeelde fastgares et lige breet til emnet som
anvendes som et anslag mod bundpladen. Betjen maski-
nen i pilens retning.

Kopiringe (medfglger ikke) (Fig. 12, 13 og 14)
Kopiringene har en bgsning gennem hvilken fraesehove-
det passerer sdledes at freesning efter skabelon kan
foretages.

For at montere kopiringene lgsnes skruerne p& maski-
nens bundplade, hvorefter kopiringene issettes og skru-
erne strammes til.

Fastggr en skabelon til emnet. Seet maskinen p& skabe-
lonen og skub maskinen med kopiringene glidende langs
siden af skabelonen.

Udsugningsstuds udstyr (medfglger ikke)

(Fig. 15, 16 og 17)

Nar De gnsker at foretage rene snit, benyttes udsugn-
ingsstudsen. Monter udsugningsstudsen pa fraeserens
sokkel ved hjeelp af de to skruer og forbind en stgvsuger
til studsen.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:
Sgrg altid for at maskinen er slukket og netstikket trukket
ud, far der foretages noget arbejde pa selve maskinen.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelighed,
ma istandseettelse, vedligeholdelse eller justering kun
udfares af et autoriseret Makita service center.

TILBEHZR
Makita tilbyder mange forskellige freesere som er i over-
ensstemmelse med de nyeste sikkerhedsregler. Neerm-
ere oplysninger om de enkelte typer findes pa de fal-
gende sider.
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SVENSKA

Forklaring av allméana funktioner

1 Atdragning 10 Mutter 19 Vingskruv

2 Lossdragning 11 Stromstéllarknapp 20 Féstskruv

3 Mothall 12 Matningsriktning 21 Frassula

4 Stoppskruv 13 Arbetsstycke 22 Schablonbricka

5 Djupanslag 14 Fréasens rotationsriktning 23 Frasverktyg

6 Lasspak 15 (Sett uppifrén) 24 Frasbord

7 Djupmatthylsa 16 Réatt matningsrikting 25 Schablon

8 Justerskruvar 17 Styrning 26 Spanutsugstos

9 Anslagsstopp 18 Parallellanslag 27 Skruvar

TEKNISKA DATA 12. Stang av maskinen och vénta alltid tills frésen har
Modell 3620 stannat helt innan maskinen tas bort fran
SPANNNYISA ..o ....8 mm eller 3/8” arbetsstycket.

Vertikal rérelse . 0-35mm 13. Ror inte frasen omedelbart efter anvéndningen;

Varvtal (mint) .
Langd
Nettovikt

P& grund av det kontinuerliga programmet for forskning
och utveckling, kan har angivna tekniska data andras
utan féregdende meddelande.

Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsérjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma span-
ning som anges pa typplaten och kan endast koras med
enfas véxelstrom. Den &r dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan darfér anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

Séakerhetstips
For din egen sakerhets skull, bor du lasa igenom de
medféljande sékerhetsforeskrifterna.

KOMPLETTERANDE
SAKERHETSFORESKRIFTER

1. HAall maskinen i de isolerade greppytorna vid
arbeten dér det skérande verktyget kan komma i
kontakt med gomd ledningsdragning eller sin
egen sladd. Om skarverktyget kommer i kontakt
med en stromforande ledning blir maskinens syn-
liga metalldelar stromférande, vilket kan ge upp-
hov till att operatoren far en elektrisk stot.
Anvand horselskydd under langre drifttid.
Handskas forsiktigt med frasen.

Kontrollera frésen noggrant fére anvandningen
for att upptacka eventuella sprickor eller andra
skador. Byt omedelbart ut frasen om den har
sprickor eller pa annat satt ar skadad.

5. Undvik att utfora frasning pa spikar. Kontrollera
arbetsstycket for anvandningen, och ta bort alla
spikar.

Hall maskinen stadigt med bada handerna.

Hall handerna borta fran de delar som ror sig.
Kontrollera att frdsen inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren sétts pa.

9. L&t maskinen ga en stund innan den anvands pa
arbetsstycket. Kontrollera att maskinen inte
vibrerar eller skakar, vilket kan tyda pa att frasen
ar daligt eller felaktigt monterad.

Var uppmarksam pa frasens rotationsriktning och
matningsriktningen.

Lamna inte maskinen nar den ar pa. L&t maskinen
vara pasatt endast nar den halls i handerna.

rpON
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10.

11.
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den kan vara oerhort varm och kan orsaka
brannskador pa huden.

For alltid natsladden bakat, bort frAn maskinen.
Smeta inte thinner, bensin, olja eller liknande
amnen vardslost pd maskinens bottenplatta.
saddana amnen kan orsaka sprickor i bottenplat-
tan.

Var uppmarksam pa vikten av att anvanda fréas-
verktyg som har korrekt skaftdiameter och &r
lampliga for maskinens varvtal.

SPARA DESSA ANVISNINGAR

14.
15.

16.

BRUKSANVISNING

Montage av frasverktyg (Fig. 1)

Viktigt!
Ta bort stickproppen frén uttaget innan frasen monteras.

Skjut in frasskaftet i spannhylsan sa langt det gar (dock
minst 15 mm) och dra &t lasmuttern ordentligt med den
ena fasta nyckeln samtidigt som den andra nyckeln
anvands som mothall pa spindeln.

Den i maskinen installerade spannhylsan ar 8 mm eller
3/8” invandigt och den medféljande 16sa hylsan 6 mm
eller 1/4”. Bada hylsorna &r precisionstillverkade och det
ar darfor viktigt att de frasar som anvands, haller exakt 6
eller 8 mm skaftdiameter.

Tyvarr finns p& marknaden en hel del Iagprisfrasar med
stora mattvariationer.

FORSIKTIGHET!
Om lasmuttern dras &t utan frasverktyg isatt, forstors
spannhylsan.

Installning av frasdjup (Fig. 2, 3 och 4)
Stall maskinen pa en plan yta och lossa stoppskruven for
djupanslaget.

Maskinhuset kan spéarras i 6nskat lage pé pelarna med
l&sspaken bakom véanster handtag. Lossa spaken och
sénk maskinhuset tills frasverktyget nar underlaget - och
l&s i detta lage.

Tryck ner djupanslaget tills det nar en av de tre skruvarna
pé& det vridbara anslagsstoppet och skjut darefter ned
djupmatthylsan sa att dess 6vre kant befinner sig mitt for
skalans O-streck.

Hoj djupanslaget till 6nskat frasdjup och dra fast stopp-
skruven ordentligt. Avstdndet mellan skalstrecken ar
1 mm eller 1/16”.



Frasdjupet &r nu forinstallt och begransas av djupansla-
get och justerskruven pa anslagsstoppet.

FORSIKTIGHET!

Alltfor stort frasdjup kan éverbelasta motorn och férsvara
kontrollen av maskinen. Som vagledning rekommenderas
ett djup av HOGST 15 mm vid frasning av notspar med en
8 mm frdés och 5 mm med en 20 mm fras. Vid storre
frasdjup skall arbetet ske i flera moment.

Vid arbete med notfrasar i sm& dimensioner,
t.ex. 3 — 5 mm skardiametrar, bor ej djupinstallningen
vara stérre an 4 — 5mm. | annat fall finns risk att
frasstalet bryts av.

Anslagsstoppet (Fig. 5)

Det vridbara anslagsstoppet har tre justerbara stoppskru-
var, som gor det mojligt att snabbt och enkelt véaxla mellan
lika manga forinstallda frasdjup utan att stalla om djup-
anslaget.

Instélining av det storsta frasdjupet goérs mot den kortaste
skruven, mellanlaget mot nésta skruv och det minsta
djupet mot den langsta skruven. Efter att ha lossat
lasmuttrarna for skruvarna, kan djupinstallningen finjus-
teras — ett helt varv p& skruven ar
0,8 mm. Anslagsstoppet ar lampligt att ‘stega’ med, néar
frésdjup storre an de ovan rekommenderade 6nskas.

FORSIKTIGHET!

Vid anvandning av frasverktyg med en totallangd av
60 mm och dardver eller en skarlangd av 35 mm och mer
kan installning av frasdjup ej ske som tidigare beskrivits.
Gor pa foljande satt:

Lossa pa lasspaken och justera maskinhuset i forhal-
lande till fréassulan, tills frasen sticker ut nedanfor sulan
exakt lika manga mm som 6nskat frasdjup - och 1as igen.
Varning! Tank pa att frasen nu hela tiden sticker ut
nedanfor sulan.

Instéllning av lasspaken (Fig. 6)

Spaken kan justeras sa att den laser i det lage du sjélv
anser vara bekvamast. Skruva ut spaken nagra varv och
tryck den indt. Harigenom frilaggs lasmuttern och kan
vridas ett eller flera steg at endera hallet.

Stromstallaren (Fig. 7)
Denna kan ej lasas i till-lage och slar automatiskt av
motorn, nér mandverknappen slapps.

Anvandning (Fig. 8)

Stall maskinen pa arbetsstycket utan att frasen nar
detta. Starta motorn och invéanta fullt varvtal, innan
frasning pabodrjas. Sank maskinhuset och fér maskinen
framat langsamt och stadigt med hela sulan plant mot
arbetsytan.

Vid fréasning av en kant skall arbetsstycket alltid befinna
sig p& vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktnin-
gen. | motsatt fall kommer maskinen att ‘kasta’ eller
‘studsa’ kraftigt. Observera att det &r speciellt latt att
gora fel i detta avseende vid frasning av innerkant!

FORSIKTIGHET!

Tvinga ej fram maskinen for snabbt. Motorn 6verbelas-
tas, frasverktyget kan forstdras och den frasta ytan blir
grov och hackig. Réatt matningshastighet bestams av
materialslag (hardhet t.ex.), frasverktygets storlek och
skarpa samt frasdjup. Det &r lampligt att forst provfrasa
i en bit som kan undvaras. Det &r ocks& mycket viktigt
att inte mata maskinen for langsamt eller helt stanna
utan att stoppa motorn. Saval den frasta ytan som
skaren pa frasverktyget blir d snabbt branda.

Vid val av frasverktyg rekommenderas de med hardme-
tallskar och vid profilfrasning av kanter ar de med
styrlager att féredra. De forra p.g.a. livslangden och de
senare for att man aldrig riskerar att frasa in for djupt.

Anm.

1. |spanplattor, laminat, teak och andra sandiga traslag
slits vanliga snabbstélsfrasar ner s& gott som ome-
delbart.

2. En forutsattning for en snygg kantprofil ar att kanten
ar absolut jamn innan. Eftersom profilfrdsens styrla-
ger ligger an mot och féljer kanten, kommer minsta
ojamnhet att ge motsvarande oregelbundenhet i pro-
filen.

Parallellanslag (Fig. 9, 10 och 11)
Anvands vid falsning av kanter samt frasning av invan-
diga spar, som skall vara parallella med ytterkant.

Skjut in anslagets tva styrningar i halen i maskingbordet
enligt bilden och stéll in 6nskat lage. Dra sedan fast de tva
vingskruvarna. Vid frasning tjanstgor anslaget saledes
som en styrning utefter arbetsstyckets kant.

Om avstandet (A) mellan arbetsstyckets kant och det
tankta sparet ar bredare an majlig anslagsinstalining eller
om kanten &r ojamn, kan en rak brada eller list spannas
fast pa arbetsstycket och anvandas som mothall.

Schablonbrickor (valfria tillbehor)

(Fig. 12, 13 och 14)

Anvands for exakt kopiering av ett bestamt monster fran
en schablon (mall).

Schablonbrickan monteras underifran i centrum av sulan.
Lossa de tva skruvarna, sétt in brickan med hylsan vand
nedat och dra &t skruvarna igen.

Spann fast eller sdkra pa annat satt schablonen mot
arbetsstycket och anvand faner, spanskiva e.dyl. som
underlag, om arbetsstycket skall genomfrésas. Vid fras-
ningen foérs maskinen med schablonbrickans styrhylsa
utefter kanten pa schablonen.
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FORSIKTIGHET!

1. Frasverktygets skardiameter bor vara sa nara styrhyl-
sans innerdiameter som majligt.

2. N&r monstret ritas upp for tillverkning av en schablon,
bor man ha i minnet att matten maste okas eller
minskas med avstandet mellan frasens ytterkant och
utsidan av schablonbrickans styrhylsa for att en exakt
kopiering skall erhallas. Matten 6kas vid inner och
minskas vid ytter-schablon.

Styrhylsans ytterdiameter minskad med frés-
diametern delat med 2 ger det matt, som skall laggas
till eller dras fran.

3. Vid tillverkning av en schablon bor noteras att dess
tjocklek méste vara nagot stérre an langden pa den
del av styrhylsan som sticker ut nedanfér frassulan.

Dammsugaranslutningsats (extra tillbehor)

(Fig. 15, 16 och 17)

Anvand den har dammsugaranslutningen om du vill
erhdlla en dammfri driftsmiljo. Montera dammsugaran-
slutningen pé frasens bottenplatta med de tv& skruvarna
och koppla en dammsugare till dammsugaranslutningen.
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UNDERHALL

FORSIKTIGHET!

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur vaggut-
taget och att maskinen &r frankopplad innan nagot arbete
utfors p& maskinen.

For att bibehalla produktens sakerhet och tillforlitlighet,
bor alltid reparationer, underhallsservice och justeringar
utféras av auktoriserad Makita serviceverkstad.

FRASAR

Makita har ett omfangsrikt frasprogram som uppfyller
gallande sékerhetsforeskrifter. Tekniska data for varje typ
finner du pa de foljande sidorna.



NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Trekk til 10 Sekskantmutter 19 Vingebolt

2 Skrulgs 11 Bryter 20 Malfgrer

3 Hold 12 Materetning 21 Maskinfotplate
4 Skru 13 Arbeidsemne 22 Medfgrer

5 Stopperstang 14 Borets omdreinings-retning 23 Bitt

6 Lasehendel 15 (Set fra verktgyets overside) 24 Fot

7 Dybdeviser 16 Korrekt bormatingsretning 25 Skabelon

8 Sekskantet justeringsbolt 17 Farerstang 26 Vakuum hode
9 Stopperblokk 18 Rett farer 27 Skru

TEKNISKE DATA

Modell 3620
Fresemaskin ........cccovviiieiieiieeieeies 8 mm eller 3/8”
Patronchuckkapasitet ...
Hastighet (min'?) ....
Total lengde
NEtO VEKE ..o

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklings-
programmet, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i tekniske data uten forvarsel.

Merknad: Tekniske data kan variere fra land til land.

Strgmforsyning

Maskinen mé kun koples til den spenning som er angitt p&
typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstrem. Den
er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske Direk-
tiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfgl-
gende sikkerhetsreglene.

EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Hold verktayet i de isolerte gripeflatene nar arbeid
utfares slik at skjeereutstyret kan komme i kontakt
med skjulte ledninger eller verktayets egen ledn-
ing. Kontakt med en stremfgrende ledning vil
gjere at metalldeler p& selve verktgyet ogsa blir
stremfgrende og dermed utsette operatgren for
elektrosjokk.

Bruk alltid hgrselveern ved bruk over lengere tid.

Borbits m& behandler meget varsomt.

Sjekk bits ngye for brister eller annen skade far

bruk. Skift ut med nye dersom det er ngdvendig.

5. Unngd spikre. Sjekk arbeidsstykket for og fiern

eventuelle spikre far arbeidet pabegynnes.

Hold godt fast i verktgyet med begge hender.

Hold hendene unna roterende deler.

Se etter at borbitten ikke bergrer arbeidsstykket

for verktgyet slas pa.

9. La motoren g& pa tomgang en stund far det tas i
bruk. Sjekk at det ikke forekommer bibrasjoner
eller slingring som kan veere tegn pa at borbiten
er feilaktig montert.

10. Veer oppmerksom pa rotasjonesretning og mater-
etning.

11. Forlat aldri verktgyet nar det er igang. Verktayet
ma bare betjenes nér det holdes med begge
hender.

12. Verktgyet ma alltid forst sl&s av og borbitten
stoppe helt far det fijernes fra arbeidsstykket.

13. Rar aldri borbitten like etter bruk; den kan veere
meget varm og forarsake brannskader.

rwN
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14. Sgrg alltid for & lede nettledningen bort og bak-
over fra verktayet.

15. Bruk ikke lgsningsmiddler som tynner, bensin
eller oljer p& maskinens fot, dette kan gi sprekker
i foten.

16. Veer oppmerksom pa viktigheten av & benytte
fresbits med en akseldiameter som passer til
maskinens hastighet.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

BRUKSANVISNINGER

Demontering og montering av borbitt (Fig. 1)

Viktig!
Sarg alltid for at verktayet er slatt av og stepslet tatt ut av
stikkontakten fgr montering og demontering av borbitt.

Far borbitten helt inn i patronkonusen og stram patron-
mutteren forsvarlig med de to skrungklene.

Det folger en 6 mm eller 1/4” patronkonus med som
standardutstyr i tillegg til den 8 mm eller 3/8” patronkonu-
sen som er montert p& verktayet pa fabrikken. Burk den
patronkonusen som passer til botbitten du skal bruke.
Norbitten fiernes ved & falge demonteringsprosedyren i
omvendt rekkefalge.

NB!
Patronmutteren méa ikke trekkes til uten at det er en borbitt
satt i. Eller vil patronknusen brekke.

Justering av skjeeredybde (Fig. 2, 3 og 4)
Plasser verktagyet pa et flatt sted. Skru lgs skruen som
holder stopperstangen pa plass.

Lasne lasehendelen og senk verktgyet til borbitten savidt
bergrer det flate underlaget. Trekk til ldsehendelen for &
l&sae maskinkroppen pa plass.

Dereter senkes stopperstangen til den bergrer den sek-
skantede justeringsbolten. Pass dybdeviseren inn etter ‘0’
-graderingen.

Heve stopperstnagen til du oppnar gnsket skjeredybde.
Skjeeredybden er indikert o} skalaen
(I mm eller 1/16” per gradering) med dybdeviseren.
Stram deretter skruen slik at stopperstengen sitter fast.

Den forutbestemte skjeeredybden kan né stilles inn ved &
lgsne lasehendelen og sa senke maskinkroppen til stop-
perstangen bergrer den sekskantede justeringsbolten.

NB!

Ettersom lang tids skjeering vil resultere i overbelastning
eller problemer med & kontrollere verktayet, bar skjeere-
dybden ikke vaere mer enn 15 mm ved skjeering av riller
med en 8 mm borbitt.
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Merk: Ved skjaering av riller med et 20 mm borbitt, bar
skjeeredyben ikke vaere mer enn 5 mm. Nar du gnsker &
skjeere riller som er mer enn 15 mm dype med et 8 mm
borbitt, eller mer enn 5 mm dype med et 20 mm borbitt,
ma det lages flere trinn med etterhvert dyperebittinnstill-
inger.

Stopperblokk (Fig. 5)

Stopperblokken har tre sekskantede justeringsbolter som
hever eller senker 0,8 mm per omdreining. Du kan med
letthet oppna tre forskjellige skjeeredybder ved hjelp av
disse justeringsboltene uten & matte justere stopperstan-
gen pa nytt.

Juster den nederste stopperbolten for den dypeste
skjeeredybden ved & falge framgangsmaten under ‘Just-
ering av skjeeredybde’. Juster de to resterende sekskant-
boltene for en grunnere skjeeredybde. Haydeforskjellen
p&4 disse sekskantboltene tilsvarer forskjellen i
skjeeredybde. Sekskantboltene justeres ved ferst & lgsne
sekskantmutrene pa sekskantboltene med skrungkkelen
og s& dreie boltene. N&r gnsket posisjon er funnet,
trekkes mutrene til mens botlene holdes i posisjon. Stop-
perblokken er ogsa praktisk ved laging av tre trinn med
etterhvert dypere borbittinnstilling nar du skal skjeere
dype riller.

NB!

Nar det benyttes en borbitt med totallengde p& 60 mm
eller mer, eller en kantlengde pa 35 mm eller mer, kan
skjeeredybden ikke justeres som beskrevet tidligere. Gjar
som felger for & justere:

Lagsne lasehendelen og juster forsiktig den utstikkende
borbitten under verktgysfoten, til skjseredybden er den du
ensker ved & bevege verktgyet opp eller ned. Stram
lasehendelen igjen slik at vektayet lases i den innstilte
skjeeredybden. Hold verktgyet last i denne posisjonen
under bruk. Ettersom borvitten alltid stikiker ut av verk-
teysfoten, m& det utvises stor varsomhet ved handtering.

Justering av lasehendel (Fig. 6)

Lasehendelens laste posisjon lar seg justere. Dette gjg-
res ved & lgsene lasehendelen 3/4 omdreining og trykk
deretter pa lasehendelens midtparti. Sekskantmutteren
kommer tilsyne. Still sekskantmutteren inn i gnsket posi-
sjon og trekk til lasehendelen.

AV/PA-bryter (Fig. 7)

NB!

For verktayets stopsle settes i en stikkontakt, bar du
sjekke at PA/AV-bryteren virker som den skal og gé&r
tilbake til ‘OFF’ -posisjon n&e den slippes.

For & starto maskinen, trykker bryteren inn. Slipp bryteren
for & stoppe.

Skjeering (Fig. 8)

Plasser verktgyet pa& arbeidsstykket uten at bitten berg-
res. Sla deretter verktgyuet og vent til full omdreinings-
hastighet er oppnadd. Senk verktayet og beveg det
fram over arbeidstykket slik at verktgysfoten flukter
med arbeidstykket. Beveg varktgyet framover til skjee-
ringen er ferdig.

Ved kantskjeering, ma arbeidstykkets overflate vaere pa
venstre side av bitten i materetningen.
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MERKNAD:

* Hvis verktgyet flyttes framover for raskt, vil skjeerere-
sultatet bli déarlig, eller bitt eller motor skades. Hvis
skjeeringen foregar for lansomt, kan resultatet bli brenn-
merker og hakk. Korrekt matingsgrad avhenger av
bittstgrrelse, materiale og skjeeredybde. Far den egent-
lige skjeeringen starter, anbefales det & foreta en prg-
veskjeering pa et stykke tre som er til overs. Dette vil
vise ngyaktig hvordan resultatet vil bli i tillegg til at du
kan kontrollere starrelsen.

Nar den rette fareren benyttes, ma den monteres pa
heyre side i materetningen. Dette er en god hjelp for &
fa en sa jevn kant som mulig.

Rett fgrer (Fig. 9, 10 og 11)
Den rette fgreren er effektiv ved skjeering av rette linjer
under fasehgvling eller rillehgvling.

Den rette fareren monteres ved a sette fgrerstengene inn
i hullene pa verktgysfoten. Juster avstanden mellom bitt
og den rette fareren. Nar du har funnet gnsket avstand,
trekkes vingeboltene til slik at den rette fgreren sitter fast.

Ved skjeering beveges verktayet slik at fgreren flukter
med siden pa arbeidsstykket.

Hvis avstanden (A) mellom siden p& arbeidsstykket og
skjeereposisjonen er for stor for den rette fgreeren, eller
hvis siden pa arbeidsstykket ikke er helt rettlinjet, er det
ikke mulig & bruke den rette fareren. | dette tilfellet festes
er stykke rettlinjet tre med kramper til arbeidsstykket slik
at det virker som fagrer mot fresemaskinens fot, verktayet
mates i pilens retning.

Malfgrer (ekstrautstyr) (Fig. 12, 13 og 14)

Malfgreren er utstyrt med hull som bitten kan g& gjennom.
P& denne maten kan fresemaskinen brukes med skabe-
lonmgnstre.

Malfgreren monteres ved & lgsne skruene i verktgysfo-
ten, sette inn malfgreren og sa trekke til skruene igjen.

Fest skabelonen til arbeidsstykket. Plasser verktgyet
oppé skabelonen og beveg verktayet med malfgreren
langs siden av skabelonen.

Vakuum hode (ekstrautstyr) (Fig. 15, 16 og 17)

Nar du gnsker at arbeidet skal forega uten for mye sal,
kan du benytte dette vakuumhodet. Hodst monteres pa
fresemaskinens for med de to skruene og vakuumhodet
koples sa til en stgvsuger.

SERVICE

NB!

Far servicearbeider utfgres p& notfresen ma det passes
pé at denne er slatt av og at stepselet er trukket ut av
stikkontakten.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og palitelig
bar reparasjoner, servicearbeider eller innstillinger utfa-
res av et autorisert Makita-serviceverksted.

FRESEBOR

Makita tilbyr et omfattende utvalg av fresebor som er i
samsvar med de nyeste sikkerhetsforskrifter. En typeo-
versikt finner du pa de falgende sider.



SUOMI

Yleisselostus

1 Kirista 10 Kuusiomutteri 19 Siipiruuvi

2 Avaa 11 Liipasinkatkaisija 20 Ruuvi

3 Pida 12 Syéttdsuunta 21 Jalustalevy

4  Ruuvi 13 Tyokappale 22 Mallineohjain

5 Rajoitintappi 14 Teran pydrimissuunta 23 Tera

6  Lukitusvipu 15 (Katsottuna koneen paalta) 24 Jalusta

7  Syvyysosoitin 16 Oikea teran syéttdsuunta 25 Malline

8 Saatoruuvi 17 Ohjaintappi 26 Imulaite

9 Rajoitinlohko 18 Suoraohjain 27 Ruuvit

TEKNISET TIEDOT 13. Al koske terddn heti toiminnan jalkeen, se voi
Malli 3620 olla erittéain kuuma ja voi mahdollisesti polttaa
Holkki-istukan alue ... 8 mm tai 3/8” ihoasi. ) o
Rungon pystyliike ... 0-35mm 14 Johda virtajohto aina takakautta poispéin
Kierrosnopeus tyhjakaynnilla (min™) ...........c...... 27 000 Igo_pee;sta. . . .
Korkeus 211 mm 15 Ala s_!vg!e '!alt’l('een alustaan vahlngc_)ssa tinneria,
Nettopaino .. bensiinia, oljya tms. Ne saattavat aiheuttaa mur-

* Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman  vuoksi
pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia
ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella
eri maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty Eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasta syysta liittaa
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat tur-
vaohjeet.

LISATURVAOHJEITA

1. Pitele konetta eristetyista tarttumapinnoista, kun
teet tyotd, jossa leikkaava kone voi osua piilossa
olevaan johtoon tai omaan virtajohtoonsa. Jannit-
teiseen johtoon osuminen saa koneen nakyvilla
olevat metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa kayt-
tajalle sahkaoiskun.

2. Kayta kuulosuojaimia tyoskennellessasi pitkia
aikoja.

3. Kasittele teria huolellisesti ja varoen.

4. Ennen kayttda, tarkista teran murtumat tai kulu-
minen.

5. Varo nauloja tydkappaleessa. Tarkista tydkappale
ja poista siita kaikki naulat ennen tydstoa.

6. Ohjaa konetta tukevasti molemmin kasin.

7. Ala kosketa kasin pyorivia osia.

8. Varmista ettei terd kosketa tyokappaleeseen
ennen koneen kaynnistysta.

9. Annaterén pydria hetken ennen tydkappaleeseen
koskettamista. Seuraa teran varingita ja heittoja
mika voi ilmaista teran huonon kiinnittymisen tai
vaaran asennuksen.

10. Huomioi terén pydrimissuunta ja syéttdsuunta.

11. Ala jata konetta joutokaynnille ja teraa pyérimis-
liikkeeseen. Kayta konetta vain kasin ohjattuna.

12. Pysayta aina kone ja odota terdn taydellista
pysahtymistd ennen koneen nostamista irti
tyokappaleesta.

tumia laitteen alustaan.

16. Kiinnita erityisesti huomiota siihen, etta kaytat
lapimitaltaan oikeanlaisia leikkausterid, jotka
sopivat koneen kayntinopeudelle.

SAILYTA NAMA OHJEET.

KAYTTOOHJEET

Ylajyrsinterén asennus ja irrotus (Kuva 1)

Tarkeaa:

Varmistu aina ettd kone on kytketty POIS (OFF) ja
pistotulppa irrotettu pistorasiasta ennen teran asennusta
ja irrotusta.

Aseta terd kokonaan rengaskartioon ja kiristé rengasmut-
teri tiukasti kahdella avaimella.

Vakiovarusteisiin kuuluu myds 6 mm:n tai 1/4” rengaskar-
tio tydkaluun tehtaalla asennetun 8 mm:n tai 3/8” rengas-
kartion liséksi. Valitse kaytettédvan terén kokoa vastaava
rengaskartio.

Ter& irrotetaan suorittamalla asennustoimet painvastai-
sessa jarjestyksessa.

VARO:
Ala kiristd rengasmutteria asettamatta teraa paikalleen,
silla rengaskartio saattaa talléin vahingoittua.

Leikkaussyvyyden saato (Kuva 2, 3 ja 4)

Aseta tyokalu tasaiselle pinnalle. Léysenna rajoitintappia
kiinnittava ruuvi.

Ldysenna lukkovipua ja tydkalun alaosaa kunnes tera
juuri ja juuri koskettaa tasaista pintaa. Lukitse tyokalu
kiristamalla lukkovipu.

Laske sitten rajoitintappia alas kunnes se koskettaa
saatdruuvia. Aseta syvyyden osoitin “0” aseteen
kohdalle.

Nosta rajoitintappia ylos kunnes saavutetaan haluttu leik-
kaussyvyys. Syvyysosoitin nayttda leikkaussyvyyden
asteikolla (1 mm tai 1/16” per aste). Kiinnité rajoitintappi
sitten kiristamall& ruuvi.

Séadetty syvyys saadaan ldysentamalla lukkovipu ja
laskemalla tydkalua alas kunnes rajoitintappi koskettaa
saatoruuvia.
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VARO:

Koska liika leikkaaminen saattaa ylikuormittaa moottoria
tai vaikeuttaa tydkalun ohjausta, leikkaussyvyys ei saa
olla yli 15 mm kerralla leikattaessa vakoa halkaisijaltaan
8 mm:n teralla.

(HUOM! Leikattaessa vakoja halkaisijaltaan 20 mm:n
teralla leikkaussyvyys ei saa olla yli 5 mm (kerralla). Jos
halutaan leikata yli 15 mm:n vakoja halkaisijaltaan
8 mm:n terdlla tai yli 5mm:n vakoja halkaisijaltaan
20 mm:n terdlla, tee useampi leikkaus syventamalla teran
saatoa vahitellen.)

Rajoitinlohko (Kuva 5)

Rajoitinlohkossa on kolme saatdruuvia, jotka nousevat tai
laskeutuvat 0.8 mm per kdannos. Saat helposti kolme eri
leikkaussyvyyttéa kayttamalla néaitd saatdéruuveja, jolloin
rajoitintapin saato ei ole tarpeen.

Saada alin s&atoruuvi syvimmalle leikkaussyvyydelle
luvussa “Leikkaussyvyyden s&atd” kuvatulla tavalla.
Saada muut kaksi ruuvia matalammille leikkaussyvyyk-
sille. Naiden saatdéruuvien korkeusero vastaa leikkaussy-
vyyden eroa. Saada saatoruuvit 10ysaamalla ensin saa-
téruuvien kuusiomutterit avaimella ja kaanna sitten
saatéruuveja. Kun olet saanut halutun asennon, kirista
kuusiomutterit pitamalla séatéruuvit paikallaan. Rajoitin-
tappi on kateva myos tehtédessa kolme leikkausta vahitel-
len syvenevilla terén saadoilla syvia vakoja leikattaessa.

VARO:

Kun kaytetddn 60 mm:n tai taté pitempad teraa tai teraa,
jonka reunan pituus on 35 mm tai enemman, leikkaussy-
vyytta ei voi saataa edellda kuvatulla tavalla. Sdada seu-
raavalla tavalla.:

Loysaa lukkovipu ja séada varovasti tyokalun alla oleva
teran ulkonema halutulle syvyydelle siirtamalla tydkalua
ylés tai alas. Kiristd lukkovipu sitten uudelleen, jotta
tyokalu lukkiutuu s&éédetylle leikkaussyvyydelle. Pida
tyokalu lukittuna tahan asentoon leikkauksen aikana.
Koska teré on nékyvissa, ole erittain varovainen tytkalua
kayttaessasi.

Lukkovivun saato (Kuva 6)

Lukkovivun lukkoasentoa voidaan saatda. Loysaa lukk-
ovipua 3/4 kierrosta ja paina sita keskeltd. Kuusiomutteri
tulee nakyviin. Saéda kuusiomutteri haluttuun asentoon
ja kirista lukkovipu.

Katkaisijan toiminta (Kuva 7)

VARO:

Ennen pistokkeen kytkemista pistorasiaan, tarkista aina
etta katkaisija toimii kunnolla ja palautuu POIS asentoon
paastettaessa.

Koneen kaynnistamiseksi paina liipasinta. Liipasimesta
paastettadessa kone pyséahtyy.

Kaytté (Kuva 8)

Aseta koneen peruslevy tyOstettavan tyokappaleen
paalle ilman jyrsinterdan kosketusta kappaleeseen.
Kéaynnista kone ja odota kunnes teréd saavuttaa tdyden
pyorimisnopeutensa. Syoté alaspain koneen runkoa ja
siirrd konetta eteenpain tydkappaleen pinnalla, pitden
koneen peruslevyé tasossa kiinni ja siirtden sita
kevyesti liukuen kunnes lastuaminen on valmistunut.
Reunoja lastuttaessa on tyokappaleen otsapinnan
oltava terén vasemmalla puolella sy6ton suunnassa.
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HUOMAUTUS:

* Liian nopea terén eteenpdin siirtdminen voi aiheuttaa
huonon lastuamisjéljen, ja vaurioita teriin tai koneen
moottoriin. Liian hidas terén eteenpdin siirtdminen voi
aiheuttaa palamisia ja pilata lastuamisjaljen. Oikea
syottdarvo on riippuvainen terén koosta, tytkappaleen
laadusta ja lastuamissyvyydesta. Ennen lastuamisen
aloittamista valmistettavaan tyokappaleeseen, on suo-
siteltavaa suorittaa koetydsto jatepuu-palaan. Nain voi-
daan tarkoin havaita milté lastuamisjalki nayttaa, jolloin
my0s voit tarkistaa mitoitukset.

Suoraohjainta kaytettdessa, varmista ettd se on asen-
nettu oikein koneen sivulle syéton suuntaisesti. Tama
auttaa pitamaén ohjaimen kevyesti liukuvana tydkappa-
leen reunassa.

Suoraohjain (Kuva 9, 10 ja 11)

Suoraohjainta kaytetaan tehokkaasti tydstettdessa suoria
viisteité tai uria.

Suoran ohjaimen asentamiseksi tydénna ohjaintapit
tyokalun pohjan aukkoihin. S&ada teréan ja suoran
ohjaimen vélinen etéisyys. Kiristd siipiruuvit halutulla
etaisy ydella suoran ohjaimen kiinnittdmiseksi paikalleen.

Lastuttaessa siirréd terdd suoraohjaimen herkasti liuku-
essa tydkappalereunan otsapinnassa.

Jos tyostdkappaleen ja leikkausasennon valinen etaisyys
(A) on liian suuri suoralle ohjaimelle tai jos tyostokappa-
leen reuna ei ole suora, suoraa ohjainta ei voi kayttaa.
Kiinnita talléin suora levy lujasti tydstokappaleeseen ja
kayta sitd ohjaimena jyrsinkoneen alustaa vasten. Syéta
ty6kalua nuolen suuntaan.

Mallineohjain (lisdvaruste) (Kuva 12, 13 ja 14)
Mallineohjain on varustettu ohjausholkilla jonka lapi tera
ohjautuu, mahdollistaen yléajyrsimen kayton mallineohjat-
tuna.

Mallineohjainta asennettaessa, avaa koneen rungossa
olevat ruuvit, kiinnitéd mallineohjain ja tiukkaa kiinnitysruu-
vit.

Kiinnitd malline tytkappaleeseen. Aseta kone mallinee-
seen ja siirrd konetta mallineohjaimen liukuessa
mallineen reunaa myoéten.

Imulaitesarja (lisévaruste) (Kuva 15, 16 ja 17)

Jos haluat suorittaa siistin ja puhtaan tydstétoiminnon,
kayta tata imulaitetta. Asenna imulaite ylajyrsinkoneen
jalustaan kahdella ruuvilla ja yhdista p6lynimuri imulait-
teeseen.

HUOLTO

VARO:
Ennen koneelle tehtavia huoltotoimia on varmistettava,
ettd se on sammutettu ja irrotettu virtalédhteesta.

Laitteen kayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi kor-
jaukset ja muut huolto- ja saatoty6t saa suorittaa ainoast-
aan Makitan hyvaksyma huoltopiste.

JYRSIMEN TERAT

Makita tarjoaa laajan valikoiman jyrsimen terig, jotka
vastaavat viimeisimpia turvamaérayksia. Kunkin tyypin
tekniset tiedot 10ytyvéat seuraavilta sivuilta.



EAAHNIKA

Mepiypagn yevikig amoyng

1 Zo¢i&uo 11 ZkavdaAn 18 Iolog 0dnyog
2  XaAdpwpa 12 KateUBuvon kivnong 19 dtepwtn Bida
3 Kpampua 13 Tepdylo epyaciag 20 Bida
4 Bida 14 KateUBuvon neplotpodng 21 MAAka Bacewg
5 Papdog Odnyolu KOTITIKOU 22 0dnyog xvaptou
6 MoxAog MAoKapiopaTog 15 (Oyn arod 1o mavw pépoug tou 23 Korrtiko
7 Aeikmg Baboug HNXAVNHaTog) 24 Baon
8 EEaywvn Bida pUBuiong 16 Zwotn kateUBuvon kivnong 25 Mpotuno
9 Movada 0dnyou KOTITIKOU 26 KegaAn aroppodntnpa
10 EEAywvo UMOUAOVL 17 PaBdog kabodnynong 27 Bideg
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA 7. Ta xEpia oag HAKPIA Ao MEPICTPEPOMEVA PEPN.
. 8. BeBaiwBeiTe OTI TO KOMITIKO £V £ival o€ emadn Pe
MOVTS)‘O . .3620 TO TEMAXIO epyaciag TIpIV  EEKIVIOETE TO
lkavotnTa Unoéoan 8 XtA. 1} 3/8” pnxévnua.
BABOG KOMING vvvvvvvvverrciresssssssss 0-35xA. g Mpiv XPNOIMOTIOINOETE TO MNXAVNHA TAVW OTO
2TpodEg xwplq q>opno (mln . 27.000 TEHAYIO £pYACIAG, APAOTE TO VA TPEEEI HOVO TOU
ZUVoAiKd Uog . 211 XA yia Aiyo. KoiTd&eTe yia Tuxov Sovioeig R
KaBapo Bapog 2,4 ky TaAavTeUOEIG TTOU WTTOPEl va onpaivouv oTI To
. A . . i . KOTITIKO &V £Xel TomoOeTNOel owoTa.
AOyw TOU OTL KATABAANONE TIPOCTIABELEG UECW NG 10, [poosyeTe amd TNV KATEUOBUVON MEPIOTPOPRS
EPEUVAG Kal MEPAITEPW EEEAENG Yia Ta TIpoiovTa TOU KOTITIKOU Kdl amé TV KaTeuBuvan Kivnong.
Hag anLqDU?\acoouaGa AXETIKA HE TPOTIOMOMGEIGYIA 14, Mpy apAvETE TO UNXAVNHA va TPEXEI HOVO ToU.
TAL TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TOU avapEpovTal €36 XpNOIHOTIOISITE TO pNXAvnua povo oTav To
Xwpig ppos@onomcm. . L Kparare.
* Mapatnpenon: Ta Texvika XapakTELOTIKA S0VAVTAL 43 [gyrote va KAEiveTe To pnxavnua Kai va
Va 3lapEPOUV amo Xwpa 08 XWwpa. MEPINEVETE PEXPI TIOU TO KOTTIKO OTAMATAOEI
PeupatodoTtnon TeAEiwG TPIV va apaIPpECETE TO UNXAVNHA ATIO TO
H ouokeun erutpenetal va ouvdebel povo oe pelpa TEPAyIo spyaciag.
Tou B1aBETEL TAON OMWG AUTH TMou avaypadeTtatotny  13. Mnv ayyiEETe TO KOTITIKO AMECWG META TTOU Ba To
TvaKida Tou TUToU, Kal UMopel va AELTOUPYNOEL HOVO xpnoiporoinoete. Mmopei va eival moAU ZeoTo
He HOVOPATIKN TapoXr) EVOANACCOUEVOU PeUPATOG. KOl VO 0aG MPOKAAECEI EYKaAUpA.
Ol OUOKeUEG TOu TUTIOU autoU dlaBetouv SmAn  14. MAvTOoTE va KPATATE TO KOAWSIO TapoXng
HOvwon BAcel eupwMAlK®V odnylwv Kat duvavrtal PEUNATOG HAKPIA OO TO PNXAvnua Kai mpog Ta
opoiwg va ouvdeboUv o vTtoul &vwong Aaveu mow Tou.
olppartog yeiwong. 15. Mnv punaiveTe TR BACH TOU PNXAVAHATOG
08nyiec aopaAeiag unpc}oexw He §|uAUT|K6, Ptz:v(ivn, M':§| Kai
@ TNV ATOMIKT) 0ag AoHAAELA TPETEL VA THPOUVTAL Ot Ezg:’;‘:"g pl\r:l;:‘fne‘:::ogpom)\soouv PWYHEG OTN
ETLOUVATTTOUEVEG 0dNYiEG AOPANELQG. 16. Adbore Tpogoyi oty avaykn va
XPNOIHOToIN6oUV aIXUEG EAKPIOTA UE TN OWOTH
NMPOZOETEX AIATAZEIZ AZ®AAEIAZ dlapeTpo  Akpou (TOOK)  TpumavioU,  Kal

1. Kpatarte To pnxdvnpa améd TiG £mAVEIEG TNG
povwpévng AaPrg oTav ekTeAeiTe pia epyaocia
KATA TNV omoia To pnxavnua 6a umopouoe va
£p0g1 0g AP HE KPUPUEVA KAOAWSIO | HE TO
31k0 Tou KaAwdio. Emadn pe €va nAekTpodopo
KaA®wd10 Ba purmopouloe va £X&1 WG amoTEAeopa va
KAaTaoToUV Kal Ta eKTedeiyéva peTaAAika
TUAMAOTA Tou €pydAeiou NAEKTpodOpa Kal va
npokaA€oouv nhekTpomAngia oTov XEIpIOTH.

2. Na ¢popdaTe WTOAOTISEG KATA TN SIAPKEIA HOKPOV
nePIOdWV £pyaciag.

3. Na xeip1{eoTe Ta KOMITIKA PE PEYAAN TIPOCOXN.

4. EAE£yEETE MPOOEKTIKA TO KOTITIKO YIO payiopata f
yia InMiEG TPIV  TO  XPNOIYOTIOINOETE.
AVTIKATAOTAOTE AUECWG TA KOMTIKA TOU Egival
payiopEVA 1 TTOU £Xouv aBel nuia.

5. Mnv koBete kapoia. EAéyEeTe Kal apaipéoTe 0Aa
Ta Kapdpid amo To TEPAXIO Epyaciag TpIV
XPNOIMOTIOINCETE TO PUNXAVNHA.

6. Na Kpatdre To pnNXAavnua yepd Kal HE Ta duo
XEpia.

KaTaAAnAeg yia TRV TaxUTNTA TOU PNXAVAHATOG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

35



OAHFIEZ XPHZHZ

TomoB£Tnon n apaipeon Tou KOMTIKOU Tou
pouTep. (Eik. 1)

SNUAVTIKO:

MNavtote TPV va TOTIOOETNOETE 1| va adalpETETE TO
KOTITIKO BeBaiwBeite OTL TO pUnxavnua eivat ofnotod
Kal OTL BeV elval EVWUEVO HE TNV MAPOXT| PEULATOG.

TomoBeTNOTE TO KOTITIKO OCO0 TAEL PHECA OTO KWVO
uTodoxNG Kal oPIEETe TO TMAEINASL TNG UMOBOXNG
KOAG e Ta dUd KAeWdld. Evag K®VOG UTIOBOXNG
6xIA. N 1/4”. mMapéxeral €mMiong oOav KAVOVIKO
eEAPTNMA, ETUMAEOV TOU KWVOU unoéoan 8 xl)\ n
3/8” mou eival epapUOCUEVOG OTO pnxqvnpa arno To
€PYOOTAOLO. XPNOLUOTIOMOTE TO OWOTO HEYeBOg
K®VOU UTIOB0XNG Yld TO KOTITIKO TIOU OKOTIEUETE va
XPNOLUOTIOINCETE.

Ma va apalp€oeTe TO KOTMTIKO aKOAOUBNOTE TNV
Slad1Kaoia ToToHETNONG e TNV avTioTpodn oelpad.

NMPOZOXH:
Mn odi&eTe TO MAEILADL TNG UTTIOSOXNG XWPIG Va EXETE
TOMOOETNOEL HECA KOTITIKO EMELDT 0 KWVOG UTIOSOXNG
6a omnaoet.

PUuOpion Badoug komng (Eik. 2, 3 kai 4)
BAATe TO pnxavnua oe pa eminedn erudavela.
Xahapwote T Bida rou otepewvel TN paRdo 0dnyou.

XaAapwote TO HOXAO TTAOKAPIOHATOG KAl XAUNAWOTE
TO OMMUA TOU HNYXAVIHATOG MEXPL TIOU TO KOTITIKO
HOAIG va ayyilel Tnv eminedn erudavela. ZdiEte 10
HOXAO TTAOKAPIONATOG YIa VA KAEISWOETE TO WA TOU
epyahieiou.

Meta xapunAwote ™ pdRdo odnyol HEXPL TIOU va
£pBel oe enadn pe ™ egaywvn Bida puOUioNg.
EuBuypappiote To deiktn BaBoug pe ) xapayn “0”.

WnAwaote T pARS0 0dnyou PEXPL TTIOU va TN GEPETE
oto emBuuntod PBabog kormg. To BdaBog kormg
deiyxvetal otnv kAipaka (1 xtA. 1 1/16” ava xapayn)
aro to deiktn BaBoug. Metd odiEte TIg Bideg yia va
oTeEPEWOETE TN PARSO 0dnyou.

Twpa uropeite va kOYeTe o0TOo BABOG TOU €XETE
arodacioel  apoU  XOAAPWOETE  TO  HOXAO
TMAOKAPIONATOG KAl XAMNAMOETE TO OOUA TOU
HNXAVNAHATOG MEXPL TTIOU 1 pABd0g 0dnyou £pbel oe
ena¢n pe ™ eEaywvn Bida pubuong.

MPOZOXH:

Emetdn umnepPBoAlKO KOWIHO MMOPEL va TIPOKAAECDEL
UTEPPOPTWON TOU HOTEP 1) SUCKOAIQ GTOV EAEYXO TOU
unxavnuatog to PBdaog kommg dev TPEMEL va
utiepBaivel Ta 15 XI\. kKABe MEpacpa OTAV KAVETE
QUAOKW®OELG [E KOTITIKO TIOU €XEL SIANETPO 8 XIA..

[Enueiwon: Otav KAveTe AUAOKWOELG HE KOTITIKO
Sapétpou 20 XIA. To BABOG KomnGg dev TPEMEL va
unepBaivel ta 5 xI\. kaBe ¢dopa.] Otav BeAeTe va
KAVETE AUAAKMOELG TILO BABLEG Ao 15 XIA. UE KOTITIKO
Tou €xel dlApeTpo 8 XIA. 1 o BablEg amd 5 XIA. pe
KOTITIKO  SlapeéTpou 20 XIA. KAVIE TO ME TIOAAG
MePAOTUATA, KAl e OTASLAKA Lo BaBlEg pubuioeLlg Tou
KOTITIKOU.
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Papdog Odnyou (Eik. 5)

H pdBdog o0dnyolu £xel TPelg €EAYWVEQ
PUBULOTIKEG BIdEG TIOU YNAGDVOUV 1| XAUNADVOUV
0.8 XIA. KABe TEPLOTPOPT TOUG. EUKOAA propeite
va pubuioete Tpia OSladopeTiKA BAON Kormg
XPMNOLLOTIOIMVTAG AUTEG TIG EEAYWVEG PUBUIOTIKEG
Bideg xwpig va emavapubpuioete T paRdo odnyou.
PuBuiote v mo xapnAn egaywovn Bida ya va
KatapEPeTe TNV Mo BabLd KoTr, XPNOLLOoToIwVTAg TN
UEBOBO oTO “PUBUION BABoUG KommnG”. Pubuiote TIg
unolotrieg duo eEaywveg Bideq yia va TMETUXETE TIO
££Babeg komeg. Ot dladopég 0To UYPOG AUTOV TWV
eEayovwyv Bdwv eival ioeg pe TIG dlaPopES OTO
Babog kommg. MNa va pubuicete TIg eEaywveg Rideg
npwTta XaAapwote ta eEaywva magipadia mavw oTig
efaywveg Bideg pe To KAeWdi Kal PETA yupioTe TIG
eEaywveg Bideg. Otav ¢peEpete TV embuuntn B€on
odite Ta eEAywva MAEINAdla ev®d KPATATE TIG
efaywveg Bideg otnv emBupnt) 6€on. H papdog
odnyoU eival emiong BoAKN yla va KAvete Tpia
dladoxIKA Tepdopata pe OTadlaka Tmo BabléEg
pubuicelg Tou KomTikOU OTav KAveTre PBaBLEG
QAUAGK®OOELG.

MPOZOXH:

Otav XPNOLUOTIOLEITE KOTITIKO TIOU €XEL OUVOALKO
unkog 60 XIN\. 1N TEPLOCOTEPO, 1 MNKOG AKPNG
35 XI\. N MePLOCOTEPO, TO BABOG KOTIMG dev Uropei va
pubulotel pe v o mavw PEBodo. MNa va To
puBuiocete, KAVTE TO EENG:

XaAapwoTe TO HOXAO TAOKAPIONATOG KAl TIPOCEKTIKA
pubuiote moco nperéxeL TO KOTTIKO KATW amod Tn
Baon Tou pnxqvnpcnoq, Klvmvmq TO OMpa Tou
HNXAVIHATOG TAVW® Kal KATW, HEXPL TIOU va TO PEPETE
0To eMBUUNTO 0ag BAB0g. MeTd Eavaodi&Te TO LOXAO
TAOKAPIONATOG Yla VA OTEPEWOETE TO OWUA TOU
UNXAvVNUaTog og auto To BABog kormg. Kpatdte To
OWMA TOU UNXAVAHATOG KAEWBWHEVO Og auTr TN B£on
KaTa TN dlapkela Xprong. Emetdr) to KomTikd mavtoTe
0a rpoeEEXEL KATW ATO TN BACT TOU UNXAVALATOG va
€l0a0TE TIPOCEKTIKOL OTAV XELIPICETTE TO UNYXAVNUA.

PUOuion Tou poxAou mAokapiopartog (EiK. 6)

H B¢on mou KAewdwvel 0 HOXAOG TAOKAPIOUATOG
uropel va pubutoTel. MNa va ) pubpioete XaAapwoTe
TO HOXAO TAOKAPIOMATOG HE OTpodn 3/4 Kal TEoTE
OTO KEVTPO TOU HoxAoU MAokapiopatog. To eEdywvo
na&adt Ba Byei €Ew. BAAte to gEaywvo magipdadt
otnv  emBuunt B€on kat OPIETE TO HOXAO
TAoKapiopartog.

AeiToupyia okavdaAng (Eik. 7)

MPOZOXH:

MpLv EVOOETE TO PNXAVNHA E TNV TAPOXT PEUMLATOG
BeBalwBeite OTIN OKAVOAAN TIIEZETAL KAVOVIKA KaL OTL
oTav TNV eAeuBepPWOETE EMOTPEDEL THOW OTNV BEON
“OFF”.

Ma va EEKIVAOETE TO UNYAvnua amAd Tatnote n
oKavdaAn. EAeuBepwote TN oKavdAAn ya va To
OTAUATNOETE.



AeiToupyia (Eik. 8)

* TonoBeTnOTE TN BACN TOU UNXAVIUATOG TIAVW OTO
TEMAXLO EPYAOiag TouU Ba KOYETE, XWPIG TO KOTITIKO
va givat og enadn padi Tou. ZEKIVAOTE TO UNXAavnua
Kal TIEPLPMEVETE PEXPL TIOU TO KOTITIKO PTACEL OTNV
MANPEN TaxUTNTa TOUu. XAUNA®WOTE TO OWHPA TOU
UNXAVIHATOG KAl KIVAOTE TO UNXAvnua mpog Ta
urpog TmAvw OtnVv  ermdaveld TOU  Tepaxiou
£pyaoiag, KpaTwvTag TNV BACN TOU PNYXAVAUATOG
o€ eMAdN HE TO TEHAXIO KAl TIPOXWPWVTAG OHAAA
UEXPL TIOU N KOTI va OAOKANPwOEL

Otav kOBete AKPLEG N emipdAveld TOU TeUAXiOU
gpyaoiag, otnv KateUBuvon Kivnong, MPEMEL va
elval 0TV aploteprn MAEUPA TOU KOTITIKOU.

MPOZOXH:

* Kivvtag 1o pnyxavnpa Tmpog Ta Urpog TOoAU
ypriyopa propel va yivel aitia n Komm va eivat
XAUNANG MoldTNTAG 1) va yivel {nUid oTo KOTITIKO iy
0TO HOTEP. KIvWVTAG TO PNXAvVNua TPog Ta WUIMpog
TOAU apyd Hropei va Kayel kal va XaAAoeL TN KOTm.
H owotn taxltnta kivnong efaptdralr amd To
uéyeBog TOu KomTiKoU, TO €1d0¢ TOU Tepayiou
epyaoiag kal To Badog g komng. Mpiv EeKivroeTe
TN KOTIM MAVW OTO TIPAYHATIKO TERAXLO eival KAAO va
KAVETE WIA SOKLATTIKN KOTIN MAVW o€ £va AXpnoTto
Tepaxlo. ETol Ba deite akpBwg NMwg HolAdel n Korm
Kal emiong 6a ocag Ponbnoet va eAéyEete TIQ
dla0TAoELS.

* Otav xpnolyoroleite Tov iolo 0dnyo BeBaiwbeite
OTL Tov Tomo@eTnoatre otnv de&ld MAeupd NG
kateUBuvong kivnong. Auto Ba Tov Bondnoetyla va
Helvel akplBOG TAvw OTNV TAEUPA TOU Tepaxiou
epyaoiag.

loiog 0dnyog (Eik. 9, 10 ka1 11)
O (010G 08NYOG XPNOLUOTOLEITAL AMTOTEAETUATIKA Yia
{0lEQ KOTIEG e GACO 1) AUAAKWON).

Ma va TormoBetnoeTe TOV (0l0 0dnyd BAATE TIg
paBdoug kabodnynong pEoa otig TPUTEG TNG BAONG
TOU pnxavnuatog. PuBuiote tnv amootaon WeTa&l
TOU KOTTTIKOU Kal ToU {olou 0dnyoU. STnv ermbuuntn
arootaon odiEte TIC PTepwTEG Bideg ya va
OTEPEWOETE TOV (010 03NYO oTNnVv BE0N Tou.

Otav KOBeTE, KIVIOTE TO UNYXAVNA LE TOV (010 0dNYO
o€ emnadn e TO TEPAXLO £pYATIAG.

Av n anootaon (A) HeTAEU TNG MAEUPAG TOU TEMAXIOU
epyaoiag kat g 6€ong KommMg ival MoAU MAATIA yia
ToV 010 03NYO, 1] av 1 MAEUPA TOU TEHAYiou dev gival
iola, 0 iolog 0dNYyog dev propei va xpnotuorondel. Se
auTn TN MePIMTWOoN, He KA yayyavn odigte €va iolo
oavidt mavw OTO  TEMAXIO  €pyaciag  Kal
XPNOLLOTIOINOTE TO 0AV 0dNYO EVAVTIA OTNV BAcn Tou
unxavnupatog. Kiviote To  pnxavnua mpog Tnv
KateUBuvaon Tou BEAOUG.

0dnyog xvapioU (MPoaIpETIKO £EAPTNHA)

(Eik. 12, 13 ka1 14)

O 0dnyog xvaplol agrnvel €va avolypda pEoA Tou
OTIOIOU TO KOTITIKO TEPVA £TOL WOTE TO POUTEP va
Mropel va Xpnotporomn el pe mpoTuna oxediwv.

lNa va TornoBetnoete Tov 0dNYO XvaploU XaAapwoTe
TIg Bideg omv BAON TOU PNXAVAMOTOG  Kat
TOoTIO0BETANOTE TOV 08Ny Xvaplou. Meta odiEte TIg
Bideg.

STEPEWOTE TO MPOTUTO OTO TEUAYXLO Epyaciag. Baite
TO PNYXAvNUa TAVW OTO TMPEOTUTO Kal KIVAOTE TO
pNXAavnua pe tov 0dnyo xvaptol va akoAouBei tnv
TAEUPA TOU TMPOTUTOU.

ZeT KEPAAng amoppodnTipa

(mpoalpeTiko e§apTtnpa) (Eik. 15, 16 kai 17)

Otav BEAETE va KAVETE KOTEG XWPIG va EXETE
aKkabapoieg XPNOLLOTIOMOoTE autny TV  KedaAn
anoppodnTnea. TonoBeTnoTte mv KePAAN
armoppodnTRpa TMAvVw OTtnv PBAon TOu poUTEP
XPNOLLOToIOVTAG TIG duo Bideg Kal CUVBEDTE pla
NAEKTPLKN OKOUTA e TNV KEPAAT anoppodntnpea.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH:
MpLv TNV EKTEAEON EPYACIOV HE TN HNXAVI ORNVOUE
Tavta tn unxavn kat Byagope tn npica.

Ia ™ 3laodpAAon TG Olyouplag Kat a&loroTiag Twv

TMPOIOVTWV HaG TIPEMEL Ol ETUOKEUEG, €PYAOIEq
ouvtnpnong n pubuicelg va ekteAolvral aAmo
€E0UOLOdOTNUEVA  €PYAOTNPIA  OEPRIG  TEAAT®V

Makita.

KOMTIKO ®P'EZAZ

H Makita mpoo@epel PEYAAN TIOWKIAIQ ATO KOTITIKA
Ppelag, Ta oOmMoia  avranokpivovialL  OTOUG
TeAeuTaioug kavoviopoUg aopaleiag. Ol TEXVIKEG
npodlaypapeg Tou kKABe TUMOU BpiokovTal OTIq
enoOueveq OeNIdEG.
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Straight bit Fraise a rainer Nut fréser Fresa a refilo

Rechte frezen Fresa recta Fresa direita Notfreeser
Notfrés Rett bitt Suora teré I0l0 KOTITIKO
(Tasotera)
mm
D A Ly Lo
20 6 20 50 15
20E 1/4” (25/32") (1-31/32") (19/32")
8 8 8 (5/16) 60 (2-3/8") 25 (63/64")
8 6 8 50 18
8E 14 (5/16") (1-31/32") (45/64")
6 6 6 50 18
6E 14" (15/64") (1-31/32") (45/64")
“U” Grooving bit Fraise a rainurer U-Nutfraser Fresa a incastro a
en “U” wyr
U-groef frezen Fresa ranuradora en  Fresa em forma de U-notfreeser
“yr “yr
Halkarlsfras ‘U’ -rille bitt “U" uritustera Komtiko yla
auAdkwua “U”
mm
D A B Ly R
6 6 6 60 28 3
6E 14" (15/64") (2-3/8") (1-3/32") (1/8")
“V" Grooving bit Fraise a rainurer en  V-Nutfraser Fresa a incastro a
v g
V-groef frezen Fresa ranuradora en  Fresa em forma de V-notfreeser
Fasfras V' -rille bitt "V uritustera Komtikod yia
QuAGKwpa “V”
mm
D A Ly Ly [
20 6 20 50 15 20°
20E 14" (25/32") (1-31/32") (19/32")
Dovetail bit Fraise a queue Fresa a incastro o
d'aronde coda di rondine
Zwaluwstaart frezen  Fresa cola de Fresa de granzepe Sinkefraeser
milano
Sinkfras Svalhaleformet bitt Lohenpyrsto-uratera Komtiko
L, XeABovooupag
l mm
A
-\ L D A L1 Ly [}
i 158 8 145 55 10 350
A 15SE 38" (9/16") (2-5/32") (25/64")
| 15L 8 14.5 55 14.5 23°
1 15LE 3/8” (9/167) (2-5/32") (9/16")
12 8 12 50 9 30°
126 3/8" (15/32") (1-31/32") (23/64")
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Drill point flush
trimming bit

Combinatie
frezen (enkel)

Fraise a affleurer

Fresa simple para
paneles

Borepunkt
kanttrimmerbitt

Zinkenfraser

Fresa para afagar

Porankarki-
viimeistelytera

Fresa doppio refilo a

punta

Kantfreeser

KOTITIKO KOUPENATOG
e Kedahn Tpumaviol

mm
L|
D A [ L L3
La 8 8 8 60 20 35
8E 38" (5/16") (2-3/8") (25/32") (1-3/8")
‘ 6 6 6 60 18 28
¥ 6E 14" (15/64") (2-3/8") (45/64") (1-3/32")
A —
Drill point double Fraise a affleurer Einstichfréser Fresa a doppio
flush trimming bit combinaison double refilo
Combinatie frezen Fresa doble para Fresa dupla Dobbelt
(dubbel) peneles para afagar kantfreeser
Borepunkt dobbel Porankarki- Komtiko dimou
kanttrimmerbitt kaksoisviimeistelytera KOUPENATOG HE
KedaAn
Tpumaviou
mm
D A L Ly [ Ly
8 8 8 80 55 20 25
8E 3/8” (5/16") (3-5/32") (2-5/32") (25/32") (63/64")
6 6 6 70 40 12 14
6E 114" (15/64") (2-3/4") (1-37/64") (15/32") (35/64")
Corner rounding Fraise 1/4 de rond Doppelbiindigfraser Fresa a raggio
bit
Frezen voor Fresa para redondeado  Fresa para moldurar Radiusfreeser
ronde hoeken de cantos
Profilfras Bitt til abrunding av Reunanpydristystera Komtiko yia
hjener OTPOYYUAEQ
YOVIEQ
mm
D AL Az Ly Lo Lg R
8R 6 25 9 48 13 5 8
SRE 14" (63/64") (23/64") (1-57/64") (33/64") (13/64") (5/16")
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE 14" (25/32") (5/16") (1-25/32") (25/64") (5/32") (5/32")
Chambfering bit Fraise a chanfrein Anfasbohrer Fresa per refilo a
SmMusso
Profiel frezen Fresa biseladora Fresa biseladora  Fasefreeser
Profilfras Fasehgvlingsbitt Viisteytystera Komtiko yla ¢paco
mm
D AL Ly Lo Lg [
30° 6 23 46 11 6 30°
30°E 114" (29/32") (1-13/16") (7/16") (15/64")
45° 6 20 50 13 5 45°
45°E 14" (25/32") (1-31/32") (33/64") (13/64")
60° 6 20 49 14 2 60°
60°E /4" (25/32") (1-15/16") (35/64") (5/64")
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Cove beading bit Fraise a profiler Rundkantenfraser Fresa a raggio
concave concavo
Holle kraal frezen Fresa para Fresa de meia cana Hulkehl-fraeser
moldurar
Profilfras med Profilbitt Reunakaaritera KOTITIKO KOIAWUATWV
styrlager
mm
D A Ly L R
4R 6 20 43 8 4
4RE 14" (25/32") (1-11/16") (5/167) (5/32")
8R 6 25 48 13 8
8RE 14" (63/64") (1-57/64") (33/64") (5/16")
Ball bearing flush Fraise a affleurer Winkelkantenfraser  Fresa a doppio
trimming bit avec roulement refilo con cuscinetto
Boorfrezen met Fresa simple para Fresa para afagar Kantfreeser med
kogellager paneles con kugleleje
rodamiento
Kantfras med Kanttrimmingbitt Laakeriohjattu Komtiko
styrlager med kulelager viimeistelytera KOUPEUATOG e
POUAEpAV
mm
D A Ly Ly
10 6 10 50 20
10E 14" (25/64") (1-31/32") (25/32")
Ball bearing corner  Fraise a arrondir Innenundkantenfraser Fresa a raggio con

rounding bit

avec roulement

cuscinetto

Frezen voor ronde  Fresa para Fresa para moldurar Radiusfreeser
hoeken met redondeado de med kugleleje
kogellager cantos con
rodamiento
Profilfras Bitt med kulelager  Laakeriohjattu Komtiko yla
til avrunding av reunanpyoristystera OTPOYYUAEGQ
hjerner YWVIEG HE POUAEUAV
mm
D AL A Ly Ly L3 R
1 6 15 8 37 7 3.5 3
1E /4" (19/32") (5/16") (1-15/32") (9/32") (9/64”) (1/8")
2 6 21 8 40 10 35 6
2E 174" (53/64") (5/16") (1-37/64") (25/64") (9/64") (15/64")
Ball bearing Fraise a chanfreiner ~ Bundigfraser mit Fresa per refilo
chamfering bit avec roulement Anlaufkugellager a smusso con
cuscinetto
Profiel frezen met Fresa biseladora Fresa biseladora Fasefreeser med
kogellager con rodamiento kugleleje
L, . . - . .
Fasfrés med Fasebitt med Laakeriohjattu Kormtiko yia ®aco
5; Li styrlager kulelager viisteytystera UE POUAEUAV
2
- mm
D A A Ly L 0
45° 6 26 8 42 12 45°
45°E 1/4" (1-1/32") (5/16") (1-21/32") (15/32")
60° 6 20 8 41 11 60°
60°E 14 (25/32") (5/16") (1-5/8") (7/16")




Ball bearing Fraise a profiler Rundkantenfraser Fresa a raggio

beading bit avec roulement mit convesso con
Anlaufkugellager cuscinetto
0 Kraal frezen met Fresa para moldurar Fresa para moldurar  Radiusfreeser med
_kogellager con rodamiento kugleleje
L \},Profilfras med Staffbitt med Laakeriohjattu Komtiko
e styrlager kulelager helmilistatera TETAPTNHAPIOU HE
7L pouAepav
g y L mm
& A R D AL A As [ L s R
3, 2 6 20 12 8 40 10 5.5 4
Aq 2E 14" (25/32") | (15/32") (5/16") | (1-37/64") | (25/64") (7/32") (5/32")
A, — 3 6 26 12 8 42 12 45 7
! 3E 14" (1-1/327) | (15/32") (5/16") | (1-21/32") | (15/32") | (11/64") (9/32")
Ball bearing cove Fraise a profiler Profifraser mit Fresa a raggio
beading bit pour cavet avec Anlaufkugellager concavo con
roulement cuscinetto
Holle kraal frezen  Fresa para Fresa de meia cana  Profilfreeser med
met kogellager moldurar con kugleleje
rodamiento
(concavo)
Staffbitt med Laakeriohjattu KO\WHATWV JE
kulelager reunakaaritera POUAENAV
Kortiko
mm
D AL Ap Az Aq Ly Lo L3 R
2 6 20 18 12 8 40 10 55 3
2E 14" (25/32") | (45/64") | (15/32") | (5/16") |(1-37/64")| (25/64") | (7/32") | (1/8")
3 6 26 22 12 8 42 12 5 5
3E T4 | @-1327) | (7/8") | (15/32") | (5/16") |(1-21/32")| (15/327) | (13/64") | (13/64")
Ball bearing roman Fraise a profiler Profifraser mit Fresa a raggio
ogee bit pour doucine avec Anlaufkugellager convesso con
roulement (konvex) cuscinetto
Romeinse kraal Fresa para Fresa para moldurar Profilfreeser med
frezen met moldurar con kugleleje
kogellager rodamiento
(convexo)
! Profilfras med Karnissbitt med Laakeriohjattu KoTTiKO pwuatkoU
L L, styrlager kulelager pybr}i}jlgaar.i; “ogee” (npgqﬂ)\ B)
3 karniisitera e pouAepav
t La mm
A, D A A L, L, L3 Ry Ry
R. 2 6 20 8 40 10 45 2.5 45
2E 14" (25/32") (5/16") | (1-37/64") | (25/64") | (11/64") (3/32") (11/64")
3 6 26 8 42 12 45 3 6
3E 14" (1-1/327) | (516" | (1-21/327) | (15/32") | (11/64") (1/8") (15/64")

41



ENGLISH |

| ITALIANO

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in Japan is in com-
pliance with the following standards or standardized
documents,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CON
LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Il sottoscritto Yasuhiko Kanzaki, con l'autorizzazione della
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan, dichiara che questo prodotto
(Numero di serie: Produzione in serie)
fabbricato dalla Makita Corporation in Giappone & con-
formi alle direttive europee riportate di seguito:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC, secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE,
89/336/EEC and 98/37/EC. 89/336/CEE e 98/37/CE.
FRANCAISE | | NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Je soussigné, Yasuhiko Kanzaki, mandaté par Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi 446-8502
Japan, déclare que ce produit
(No. de série: production en série)
fabriqué par Makita Corporation au Japon, est conformes
aux normes ou aux documents normalisés suivants,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE,
89/336/CEE et 98/37/EG.

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De ondergetekende, Yasuhiko Kanzaki, gevolmachtigd
door Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi 446-8502 Japan verklaart dat dit produkt
(Serienr. : serieproduktie)
vervaardigd door Makita Corporation in Japan voldoet
aan de volgende normen of genormaliseerde documen-
ten,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

DEUTSCH |

| ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki,
Bevollméchtigter von Makita Corporation, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan, daR dieses
von der Firma Makita Corporation in Japan hergestellte
Produkt

(Serien-Nr.: Serienproduktion)

geman den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG und
98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendoku-
menten Ubereinstimmen:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
El abajo firmante, Yasuhiko Kanzaki, autorizado por
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan, declara que este producto

(NUmero de serie: produccién en serie)
fabricado por Makita Corporation en Japén cumple las
siguientes normas o documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki CE 94

Director Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PORTUGUES |

| NORSK

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE
O abaixo assinado, Yasuhiko Kanzaki, autorizado pela
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan, declara que este produto
(N. de série: producéo em série)

fabricado pela Makita Corporation no Japéao obedece as
seguintes normas ou documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e
98/37/CE do Conselho.

DANSK |

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fuldmagt fra
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan, erkleerer hermed, at dette produkt

(Lgbenummer: serieproduktion)
fremstillet af Makita Corporation i Japan, er i overens-
stemmelse med de fglgende standarder eller normseet-
tende dokumenter,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

SVENSKA |

EG-DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE
Undertecknad, Yasuhiko Kanzaki, auktoriserad av Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi 446-8502

Japan deklarerar att denna produkt
(serienummer: serieproduktion)
tillverkad av Makita Corporation i Japan, uppfyller kraven
i foljande standard eller standardiserade dokument,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC och
98/37/EC.

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fullmakt fra
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan bekrefter herved at dette produktet

(Serienr. : serieproduksjon)
fabrikert av Makita Corporation, Japan, er i overensstem-
melse med fglgende standarder eller standardiserte
dokumenter:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000,
i samsvar med RA&ds-direktivene,  73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

| suomi

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japan valtuuttamana allekirjoittanut,
Yasuhiko Kanzaki, vakuuttaa etta taméa tamaé tuote

(Sarja nro : sarjan tuotantoa)

valmistanut Makita Corporation Japanissa vastaa seuraa-
via standardeja tai stardardoituja asiakirjoja

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja
98/37/EC mukaisesti.

| EAAHNIKA

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK
O unoypagwv, Yasuhiko Kanzaki, eEoualodotnuevog
arnd v etaipeia  MakitaCorporation, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan, dnAwmvel
OTL AUTO TO TIPOIOV

(AUEWV Ap.: mapaywyn oelpag)
Kataokeuaopevo amd Ttnv Etaipeia Makita otnv
lanwvia, Bpioketal oe cuppwvia UYe Ta akoAouba
TMPOTUTA N} TUTIOTIONMEVA £YYPAPQ,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000

oUppwva pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou, 73/23/EEC,
89/336/EEC kal 98/37/KE.

Yasuhiko Kanzaki CE 94

Director Direktor
Direktar Johtaja
Direktor AleuBuvTng

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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ENGLISH

| PORTUGUES |

Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 92 dB (A)
sound power level: 105 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s?.

FRANCAISE |

Bruit et vibrations
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 92 dB (A)
niveau de puissance du son: 105 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s2.

Ruido e vibragao
Os niveis normais de ruido A sdo
nivel de pressdo de som: 92 dB (A)
nivel do sum: 105 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleragéo é inferior a 2,5 m/s?.

| DANSK

Lyd og vibration
De typiske A-vaegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 92 dB (A)
lydeffektniveau: 105 dB (A)
— Beer hgreveern. —
Den veegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5 m/s?.

DEUTSCH |

| SVENSKA

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 92 dB (A)
Schalleistungspegel: 105 dB (A)
— Gehorschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s2.

ITALIANO |

Rumore e vibrazione
I livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 92 dB (A)
Livello potenza sonora: 105 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5 m/s?.

NEDERLANDS |

Geluidsniveau en trilling
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 92 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 105 dB (A)
— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is
niet meer dan 2,5 m/s?.

ESPANOL |

Ruido y vibracién
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 92 dB (A)
nivel de potencia sonora: 105 dB (A)
— Péngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleracién no sobrepasa los
2,5 m/s?.

Buller och vibration
De typiska A-vagda bullernivaerna ar
ljudtrycksniva: 92 dB (A)
ljudeffektniva: 105 dB (A)
— Anvand horselskydd —
Det typiskt vagda effektivvardet for acceleration dversti-
ger inte 2,5 m/s?.

| NORSK

Stgy og vibrasjon
De vanlige A-belastede stayniva er
lydtrykksniva: 92 dB (A)
lydstyrkeniva: 105 dB (A)
— Benytt hgrselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

| SUOMI

Melutaso ja tarina
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanenpainetaso: 92 dB (A)
aanen tehotaso: 105 dB (A)
— Kayté kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
2,5 m/s?.

| EAAHNIKA

©0puPfog Kal Kpadaouog

OL TUTIIKEG A-PETPOUNEVEG EVTACELG IXOU €ival

rieon nxou: 92 dB (A)

dUvapn tou rxou: 105 dB (A)

— dopdrte wtoaormideq. —

H turukn a&ia Tng peTpoUpevng pifag Tou HECGOU
TETPAYWVOU TNG erutaxuvong dev Eemepva Ta
2,5 m/s?.
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